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PRECAUCIONES

[K9K]
PRECAUCIONES PFP:XX000
Precauciones para drenar el refrigerante T
Drenar el refrigerante cuando el motor esté frio.
Precauciones para desconectar las tuberias de combustible —

« Antes de empezar el trabajo, asegurarse de que no hay elementos que puedan producir chispas o fuego
en la zona de trabajo.

« Descargar la presion del combustible antes del desarmado.
« Después de desconectar las tuberias, tapar las aberturas para detener la pérdida de combustible.

Precauciones para el desmontaje y el desarmado ——

« Cuando se indique la utilizacién de herramientas especiales de servicio, utilizar las herramientas especifi-
cadas. Trabajar siempre con cuidado, evitar operaciones bruscas o que no se indiquen.

« Tener siempre el maximo cuidado para evitar dafiar las superficies deslizantes o de acoplamiento.

« Si es necesario, cubrir las aberturas del sistema del motor con cinta 0 equivalente para evitar que se
introduzcan materias extrafias.

« Marcar y ordenar las piezas desarmadas para localizarlas y volver a armarlas facilmente.

« Al aflojar pernos y tuercas, como norma general, comenzar por la pieza que se encuentre mas hacia el
extremo, continuar con la que esté situada en posicion opuesta en sentido diagonal y asi sucesivamente.
Si se especifica el orden para aflojarlos, hacerlo exactamente como se indica.

Precauciones para inspeccion, reparacion y sustitucion EBs00Q37

Antes de reparar o sustituir alguna pieza, inspeccionarla detenidamente. Inspeccionar asimismo las piezas
nuevas de repuesto y sustituir si es necesario.

Precauciones para el armado y el montaje T

« Utilizar una llave dinamométrica para apretar pernos o tuercas segun las especificaciones.

« Como norma general, apretar tuercas y pernos por igual en varios pasos, comenzando por los del centro,
para seguir con los del interior y los del exterior, en sentido diagonal y por ese orden. Si se especifica el
orden para apretarlos, hacerlo exactamente como se indica.

« Sustituir por una nueva junta, cierre, retén de aceite o junta torica.

« Lavar, limpiar y soplar con aire todas las piezas. Comprobar cuidadosamente que en los conductos de
aceite o refrigerante no haya restricciones ni bloqueos.

« Evitar dafar superficies deslizantes o de acoplamiento. Eliminar por completo materiales extrafios, como
pelusas o polvo. Antes del armado, lubricar bien las superficies deslizantes.

o Extraer el aire de la ruta al rellenar después de drenar el refrigerante.

« Antes de arrancar el motor, aplicar presién de combustible a las conducciones de combustible poniendo
el interruptor de encendido en ON (con el motor parado). A continuacion, asegurarse de que no hay pér-
didas en las conducciones de combustible.

o Después de reparar, arrancar el motor y aumentar las revoluciones para comprobar si hay pérdidas en los
sistemas de refrigeracion, combustible, aceite y escape.

Piezas que necesitan un apriete angular B500039

« Utilizar una llave acodada para el apriete final de las siguientes piezas del motor.
- Pernos de la culata

- Pernos del bloque de cilindros inferior

- Pernos de la tapeta de biela

- Perno de polea del cigiiefial (no se necesita llave acodada, ya que la brida del perno se proporciona con
muescas para su apriete angular)

« No usar un valor de par para el apriete final.
« Los valores de par para estas piezas son para un paso preliminar.
« Asegurarse de que las superficies de asiento y de rosca estén limpias y cubiertas con aceite de motor.
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PRECAUCIONES

[KOK]

Precauciones para la junta liquida
COMO RETIRAR LA JUNTA LIQUIDA

o Después de quitar las tuercas y pernos de montaje, separar la
superficie de acoplamiento utilizando un cortador de juntas y
retirar la junta liquida.

PRECAUCION:
Tener cuidado de no dafiar las superficies de acoplamiento.

« Enaquellas zonas en que sea dificil utilizar el cortador, usar un
matrtillo de plastico para golpear la zona en la que se ha apli-
cado la junta liquida.

PRECAUCION:

Si por alguna razén fuera necesario usar una herramienta
como un destornillador de punta plana, tener cuidado de no
dafiar las superficies de acoplamiento.

PROCEDIMIENTO DE APLICACION DE JUNTA LIQUIDA

1. Con unarasqueta, eliminar la junta liquida antigua adherida a la
superficie de aplicacion de la junta y la superficie de acopla-
miento.

« Retirar totalmente la junta liquida de la ranura de la superficie
de aplicacién de junta, los pernos de montaje y los orificios de
los pernos.

2. Limpiar la superficie de aplicacion de la junta y la superficie de
acoplamiento con gasolina blanca (uso para iluminacién y cale-
faccion) para eliminar la humedad, la grasa y las materias extra-
flas adheridas.

3. Fijar lajunta liquida al aplicador de tubo.

Usar junta liquida original o equivalente.

4. Aplicar la junta liquida sin rupturas a la ubicacion especificada
con las dimensiones indicadas.

« Si hay una ranura para la aplicacién de la junta liquida, apli-
car la junta a la ranura.

« En cuanto a los pernos de los orificios, aplicar la junta en su
interior de la forma habitual. Si asi se ha especificado, debera
aplicarse en el exterior de los orificios. Asegurarse de leer las
instrucciones de este manual.

o Antes de que pasen cinco minutos después de aplicar la
junta, montar el componente de acoplamiento.

« Silajunta liquida sobresale, limpiarla inmediatamente.
« No volver a ajustar después del montaje.

« Después de que hayan pasado 30 minutos o mas desde el
montaje, rellenar el aceite del motor y el refrigerante.

PRECAUCION:

EBS00Q3A

&10111100 ! r

@ o ‘ @ Desplazar _—_—
olpear

ligeramente
\ ) ’ (

PBICO275E

]

PBICO003E

L

Parte

ﬁ ﬁ interior
Ranura Orificio de perno

Parte interior

Ranura SEM159F

Si existen instrucciones al respecto en este manual, deben seguirse.
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PRECAUCIONES
[KOK]

Instrucciones de limpieza que se deben seguir al trabajar en el sistema de

inyeccion directa a alta presion )
RIESGOS RELACIONADOS CON LA CONTAMINACION

El sistema es muy sensible a la contaminacién. Los riesgos derivados de la introduccién de contaminacién
son los siguientes:

« Danfos en el sistema de inyeccién a alta presioén o inutilizacién del mismo,
« Agarrotamiento o pérdidas en un componente.

Todas las operaciones de posventa se deben realizar en condiciones de maxima limpieza. Esto significa que
se debe impedir la entrada de cualquier impureza (particulas cuyo tamafio es de sélo unas micras) en el sis-
tema durante el desmontaje o en los circuitos a través de las uniones para el combustible. El principio de lim-
pieza se debe aplicar desde el filtro hasta los inyectores.

Fuentes de contaminacion

Los elementos siguientes pueden ser los causantes de la contaminacion:
o Particulas metdlicas o de plastico,

e Pintura,

« Fibras procedentes de,

- Carton,

- Escobillas,

- Papel,

- Ropa,

- Trapos.

« Cuerpos extrafios, por ejemplo, pelos,
« Aire ambiente,

. Etc.

PRECAUCION:

Esta prohibido limpiar el motor con un equipo de lavado de alta presidn, debido al riesgo de provocar
dafios en las conexiones. Ademas, se puede acumular humedad en los conectores y causar proble-
mas en las conexiones eléctricas.

Instrucciones previas a cualquier operacion que se realice en el sistema de
inyeccion

« Asegurarse de disponer de tapones para las uniones que se van a abrir [las bolsas de tapones se venden
en los departamentos de repuestos, nimero de referencia Nissan: 16830 BN700 (numero de referencia
Renault: 77 01 206 804)]. Los tapones son de un solo uso. Una vez utilizados, se deben desechar (tras
su uso quedan manchados y limpiarlos no es suficiente para poder volver a utilizarlos). Los tapones que
no se utilicen también se deben desechar.

o Asegurarse de disponer de bolsas de plastico que se puedan volver a cerrar herméticamente para guar-
dar las piezas desmontadas. El riesgo de contaminacion de las piezas asi guardadas es menor. Las bol-
sas se deben utilizar una sola vez, y desecharse tras el uso.

» Asegurarse de disponer de trapos de limpieza que no suelten pelusa. Se prohibe terminantemente el uso
de papel o trapos convencionales. Estos contienen pelusas que pueden contaminar el circuito de com-
bustible del sistema. Los trapos sin pelusa sélo se deben utilizar una vez.

Instrucciones de limpieza previas a cualquier operacion que se realice en el sis-

tema de combustible
o Para cada operacion, utilizar un disolvente nuevo (los usados contienen impurezas). Verter en un recep-
taculo limpio.

o Para cada operacion, utilizar un cepillo limpio en buen estado (que no desprenda cerdas).
« Utilizar un cepillo y disolventes para limpiar las conexiones que se van a abrir.

o Aplicar aire comprimido a las piezas limpiadas (herramientas, banco y piezas, conexiones y area del sis-
tema de inyeccion). Asegurarse de que no quedan cerdas adheridas.

« Lavarse las manos antes y durante la operacion, si es necesario.
« Sise utilizan guantes protectores de piel, cubrirlos con guantes de latex.
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PRECAUCIONES
[KOK]

Instrucciones que se deben seguir durante la operacion

En cuanto se abra el circuito, tapar todas las aberturas para impedir que penetren impurezas en el sis-
tema. Los tapones necesarios estan disponibles en los departamentos de repuestos [niUmero de referen-
cia Nissan: 16830 BN700 (numero de referencia Renault: 77 01 206 804)]. Bajo ningun concepto se
utilizaran tapones ya usados.

Cerrar la bolsa de sellado hermético, aunque se tenga que volver a abrir poco después. El aire ambiente
transporta impurezas.

Todos los componentes desmontados del sistema de inyeccion se deben guardar en una bolsa de plas-
tico con cierre hermético una vez colocados los tapones.

Se prohibe terminantemente el uso de cepillos, disolventes, fuelles, esponjas o trapos convencionales
una vez abierto el circuito. Es probable que el uso de estos elementos cause la entrada de impurezas en
el sistema.

Los componentes nuevos que sustituiran a los antiguos no se deben desempaquetar hasta que se vayan
a montar en el vehiculo.
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PRECAUCIONES
[K9K]
Instrucciones para la colocacién de los tapones

NUmero de referencia NISSAN: 16830 BN700
(Numero de referencia Renault: 77 01 206 804)

01 B

@ (x4) ®(x6) © x1) © (x10)

MBIB0321E

PRECAUCION:
« El motor no debe funcionar con:

- Gasobleo con més de un 10% de diester
- Gasolina, ni siquiera en pequefias cantidades
o El sistema puede inyectar el gasdleo en el motor a una presién de hasta 140.000 kPa (1.400 bar,

1.428 kg/cm?). Antes de efectuar cualquier operacién, asegurarse de que el carril del inyector ya
no esté presurizado y la temperatura del combustible no sea demasiado alta.

o Se debe respetar la informacion sobre limpieza y seguridad especificada en este documento para
realizar cualquier operacion en el sistema de inyeccion a alta presion.
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PRECAUCIONES
[KOK]

Esta prohibido el desmontaje del interior de la bomba y los inyectores. En la bomba sélo se pue-
den cambiar el actuador de flujo, el sensor de temperatura del gaséleo y el venturi.

Por razones de seguridad, se prohibe terminantemente desconectar cualquier unién de tubos de
alta presion cuando el motor esté en marcha.

Esta prohibido desmontar el sensor de presiéon del carril de combustible, ya que esta accion
puede causar problemas de contaminacién. Si se produce un fallo en el sensor de presion, se
deben sustituir el sensor de presidn, el carril de combustible y los cinco tubos de alta presion.

Se prohibe terminantemente desmontar cualquier polea de labomba de inyeccidon de combustible
cuyo numero de referencia Renault sea 070 575. La polea se debe sustituir cuando se sustituya la
bomba de alta presion.

Se prohibe reparar el cableado que conecta el acelerémetro y el sensor de velocidad del motor. En
caso de fallo, se debe sustituir por uno nuevo.

Se prohibe aplicar una potencia de 12 voltios directamente a cualquier componente del sistema.
Se prohibe el descoque y la limpieza por ultrasonidos.

No poner nunca el motor en marcha si la bateria no esta conectada correctamente.

Desconectar el ordenador del sistema de inyeccién cuando se realice cualquier tipo de soldadura
en el vehiculo.

Se deben sustituir todas las mangueras de admision de aire de plastico que se hayan desconec-
tado.

Los inyectores estan marcados con un codigo de 16 caracteres denominado C2I (Individual Injector Correc-
tor). Este cédigo, especifico para cada inyector, tiene en cuenta todas las variaciones de fabricacion e indica
el flujo que suministra cada inyector.

Cuando se sustituye un inyector, se debe programar en el ordenador el codigo del inyector nuevo.

Cuando se sustituye el ordenador, se debe programar el cédigo de los cuatro inyectores.

Existen dos posibilidades:

Si es posible la comunicacién con el ordenador:

Cargar los datos del ordenador en la herramienta de diagnostico.
Cambiar el ordenador.

Descargar los datos de la herramienta de diagnéstico en el ordenador.

Mediante la herramienta de diagnéstico, asegurarse de que el ordenador no ha detectado errores relacio-
nados con los coédigos de los inyectores y comprobar que el testigo del tablero de instrumentos esta apa-
gado.

Si la comunicacién con el ordenador no es posible:

Cambiar el ordenador.

Leer los datos de los inyectores.

Guardar los datos en el ordenador mediante la herramienta de diagnéstico.

Mediante la herramienta de diagndstico, asegurarse de que el ordenador no ha detectado fallos relacio-
nados con los coédigos de los inyectores y comprobar que el testigo del tablero de instrumentos esta apa-
gado.

EM-9




PREPARACION

[K9K]

PREPARACION

Herramientas especiales de servicio

PFP:XX000

XXXX0000010

Numero de referencia NISSAN
(Namero de referencia Renault)

Denominacion

Descripcion

KV113B0020
(Emb. 880)
Martillo deslizante

MBIBO358E

Extractor de inercia

KV113B0030

(Mot. 11)

Herramienta de desmon-
taje de cojinetes del
ciguefial

T\

MBIB0O359E

Extractor de cojinetes del ciguefial

KV113B0040

(Mot. 251-01)

Pie de calibrador de cua-
drante

MBIBO360E

Pie de calibrador que se utiliza con la herramienta
KV113B0050 (Mot. 252-01)

KV113B0050

(Mot. 252-01)

Pie de calibrador de cua-
drante

MBIBO361E

Placa de empuje para medir la protuberancia de las
camisas de los cilindros que se utiliza con la herra-
mienta KV113B0040 (Mot. 251-01).

KV113B0060

(Mot. 582-01)

Tope de la corona den-
tada

MBIBO363E

Herramienta para inmovilizar el volante del motor

KV113B0070

(Mot. 792-03)
Fijacion auxiliar del
motor

MBIBO367E

Placa de montaje del motor para el caballete del motor

KV113B0080

(Mot. 799-01)

Soporte de la polea del
arbol de levas

MBIBO368E

Herramienta para bloquear las ruedas dentadas de la
correa de distribucion

EM-10



PREPARACION

[KOK]

Numero de referencia NISSAN
(NGmero de referencia Renault)
Denominacion

Descripcién

KV113C0010 Desmontaje y montaje del filtro de aceite
(Mot. 1329)
Llave para el filtro de
aceite
MBIBO369E
KV113B0090 Herramienta para desmontar los retenes de los vasta-
(Mot. 1335) gos de las valvulas

Herramienta de desmon-
taje de retenes de valvula

MBIB0370E

KV113B0100

(Mot. 1378)
Fijacion auxiliar del
motor

MBIBO371E

Pasadores de motor Xy Y

KV113B0110

(Mot. 1430)

Pasador de ajuste del
PMS

Conjunto de pasadores de PMS

KV113B0120

(Mot. 1485-01)
Herramienta de desmon-
taje del surtidor de aceite

MBIB0372E

Herramienta para extraer los surtidores de aceite situa-
dos en la parte inferior de los pistones

KV113B0130

(Mot. 1489)

Pasador de ajuste del
PMS

MBIB0373E

Pasador para ajustar el PMS

KV113B0140

(Mot. 1492)

Conjunto de armado de
cojinetes

MBIB0374E

Herramienta para montar cojinetes de biela
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PREPARACION

[KOK]

Numero de referencia NISSAN
(Namero de referencia Renault)

Denominacion

Descripcion

KV113B0150

(Mot. 1492-03)
Adaptador de armado de
cojinetes

MBIB0375E

Kit de adaptacién para montar cojinetes de biela con
tapas desmontables

KVv113B0160

(Mot. 1493-01)
Herramienta de inser-
cion de cojinetes

MBIB0376E

Herramienta para montar cojinetes de bancada

KV113B0170

(Mot. 1494)

Placa de desmontaje de
surtidores de aceite

Herramienta para desmontar surtidores de aceite

KV113B0180

(Mot. 1511-01)
Insertador de retenes de
valvula

MBIB0378E

Herramienta para desmontar los retenes de los vasta-
gos de las valvulas

KV113E0010

(Mot. 1566)

Llave de tuercas del tubo
de rebose de combusti-
ble

MBIB0379E

Llave de tuercas para montar y desmontar tubos de
alta presion

KV113B0190 Pinzas para los pasadores de los tubos de reciclaje de
(Mot. 1567) gases de escape

Pinzas de pasador

KV113B0200 Soporte para la culata

(Mot. 1573)

Caballete de la culata

MBIB0380E

KV113B0210

(Mot. 1585)

Insertador del retén de
aceite delantero

MBIB0O381E

Herramienta para montar retenes de cigiiefal, en el
extremo del volante del motor

KV113B0220

(Mot. 1586)

Conjunto insertador del
retén de aceite delantero

Herramienta para montar retenes del cigtiefial, en el
extremo de la distribucion
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PREPARACION

[K9K]

Numero de referencia NISSAN
(NGmero de referencia Renault)
Denominacion

Descripcién

KV113B0230

(Mot. 1632)

Herramienta de inser-
cién de retenes del arbol
de levas

Herramienta para montar retenes del arbol de levas de
admision

KV113B0240
(Rou. 15-01)
Protector de eje

Protector del eje interno
16 mm dié.

KV113B0010

(Mot. 1453)

Barra de soporte del
motor

—

MBIB0582E

EMO03470000

( — )
Compresor de segmen-
tos de pistones

Montaje del conjunto de pistones en las paredes de los
cilindros

KV10111100
( - )

Cortador de juntas

NT046

Desmontaje del carter de aceite

WS39930000
( — )
Aplicador de tubo

NT052

Prensado del tubo de junta liquida

KV10112100
( - )

Llave acodada

NT014

Apriete de los pernos de las tapas de cojinetes, culata,
etc. en angulo
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PREPARACION

[K9K]

Herramientas comerciales de servicio

XXXX0000011

(Namero de referencia Renault)
Denominacion

Descripcion

Mesa para gria manual

Desmontaje y montaje del motor

Expansor de segmentos de
pistones

NTO030

Desmontaje y montaje de segmentos de pistones

(Mot. 588)

MBIB0364E

Correa de retenciéon de camisas

(664000)
Contenedor para compro-
bacién de culatas

MBIB0O383E

Herramienta para comprobar la culata que incluye una
bandeja y varios kit apropiados para cada modelo de
culata (tapon, placa de sellado, placa de obturacién)

Casquillo TORX

Casquillo Torx hembra 8/12 /14 de portaherramientas
de mango cuadrado estandar de 12,7 mm

(Mot. 1505)

MBIBO384E

Herramienta para desmontar los retenes de los vasta-
gos de las valvulas

Llave para bujias de incan-
descencia

MBIBO387E

Llave articulada para montar y desmontar bujias incan-
descentes
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PREPARACION

[KOK]

(Nimero de referencia Renault)
Denominacion

Descripcién

Llave para cojinetes de
bancada

MBIBO388E

Llave para desmontar cojinetes de bancada

(Mot. 1638)
Indicador de la tensién de
la correa

MBIB0382E

Comprobacion de la tensién de la correa del motor
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INFORMACION DE IDENTIFICACION

[KOK]

INFORMACION DE IDENTIFICACION

Identificador del motor

La identificacién se realiza por medio de una placa grabada en el

bloque de cilindros que incluye la informacién siguiente:

o A:tipo de motor

o B: letra de aprobacién del tipo de motor
« D:cddigo

« E: sufijo de motor

o F:numero de serie del motor

« G: planta de armado del motor

PFP:XX000

XXXX0000013

«

(

w

=

&=
=
=

=/
=]
=/

S

A0 ((((((
« gg((((

(

(«

l((

Vo
o

(@

(@

(

\\]

Relacion de D_|ametro inte- Desplazamiento
Motor - rior y carrera 3
compresion (mm) (cm?)
K9K 18,25/1 76 x 80,5 1.461

EM-16
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INVESTIGACION DE RUIDOS, VIBRACIONES Y BRUSQUEDAD (NVH)

[K9K]
INVESTIGACION DE RUIDOS, VIBRACIONES Y BRUSQUEDAD (NVH) PFP:00003
Cuadro para la investigacion de NVH — Ruido del motor

Ruido del cojinete del arbol de levas

% % \ Ruido del taqué
e /ﬁ

|

Ruido de la correa
de distribucién y del tensor
de la cadena

Ruido de la correa del motor
(deslizamiento)

7

Ruido de la correa del motor
(detencién/deslizamiento)

Ruido del cojinete de bancada

MBIBO554E
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INVESTIGACION DE RUIDOS, VIBRACIONES Y BRUSQUEDAD (NVH)
[KOK]

Usar el siguiente cuadro para hallar mas facilmente la causa del sintoma.  essoor

1. Localizar la zona de donde procede el ruido.

2. Verificar el tipo de ruido.

3. Especificar las condiciones de funcionamiento del motor.
4. Comprobar la procedencia del ruido especificado.

Si fuera necesario, reparar o sustituir estas piezas.

Condiciones de funcionamiento del motor

Localiza- . Des- Durant | proceden- -
ci6n dol Tipo de Aztes pués Duralnt Durant Durlant ela cia del Elemento de compro- | Paginade
. ruido e d ee | ela . . bacion referencia
ruido e ee con ruido
calen- arran- .| acele-
calen- ralenti . duc-
tar que racion -
tar cion
Parte
superior
del motor | Golpeteo Ruido del
Cubierta o ruido C A — A B — taqué Holgura de las valvulas | EM-95
de balan- | seco q
cines
Culata
Polea del
ciguedal
Bloque de

Ruido de Separacion entre los
A — — B B A latigazo extremos del seg- EM-98
del piston | mento del piston

cilindros Latigazo o
(lateral del | golpeteo

motor)
Carter de
aceite
Parte
delantera Ruido del
del motor . . .
Cubierta Repique- tensor de | Funcionamiento del
teo o tic- A A — B B B la correa tensor de la correa de EM-39
dela . o .
tac de distri- distribucién
correa de bucion
distribu-
cion
Correas
L de motor L
Chl_rn_dos A B i B i c (retencion Deformacion de las EM-20
o silbidos . correas de motor
Parte o desliza-
delantera miento)
- Ruido de . .
Chl|.|.ld0 A B . B A B la bomba Funcionamiento de la CO-16
Crujido bomba de agua
de agua
A: Directamente relacionado B: Relacionado C: A veces relacionado —: No relacionado
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CUBIERTA DEL COMPARTIMENTO DEL MOTOR
[KOK]
CUBIERTA DEL COMPARTIMENTO DEL MOTOR PEP:14049

Desmontaje y montaje

EBSO000OFL

SEC. 140
/ EM

MBIBO555E

Cubierta del compartimento del Soporte de la cubierta del comparti-

" motor " mento del motor
DESMONTAJE
« Desmontar la cubierta del compartimiento del motor del soporte correspondiente.
PRECAUCION:
No dafar ni rayar la cubierta durante el montaje o desmontaje.
MONTAJE
« Montar en orden inverso al desmontaje.

NOTA:
Presionar hasta oir el “clic”.
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CORREAS DEL MOTOR

[K9K]
CORREAS DEL MOTOR PFP:02117
Comprobacion de las correas de motor

ADVERTENCIA:

No olvidar realizar las comprobaciones con el motor parado.

1. Inspeccionar las correas por si presentan grietas, desgaste,
aceite o estan deshilachadas. Sustituir si fuera necesario.

2. Apretar la contratuerca del tensor automatico (modelos con Tensor
compresor de A/A) o de la polea loca (modelos sin compresor
de A/A) a mano y medir la deformacién o tension sin holgura.

SEC. 117

MBIB0664E

3. Al medir la deformacion, aplicar 98 N (10 kg) en el punto mar-
. . SEC. 117
cado con el simbolo ¥ como se muestra (modelos sin compre-

sor de A/A). @

MBIBO556E

Ajuste de la tension
MODELOS SIN COMPRESOR DE A/A

No es preciso tensar la correa ya que de ello se encarga el tensor automatico.
MODELOS SIN COMPRESOR DE A/A

Método de apriete de la correa para el ajuste ‘ Perno de ajuste en la polea loca

« Elvalor de la tensién es de 233+5 Hz.

NOTA:
El motor debe girar dos revoluciones para colocar la correa correctamente.

PRECAUCION:

« Para comprobar la tension de la correa justo después del montaje, ajustarla primero segun el
valor especificado. A continuacién, después de girar el cigliefial dos veces como minimo, reajus-
tarlo segun el valor especificado para evitar que haya una diferencia de deformaciéon entre las
poleas.

« Al montar lacorrea, asegurarse de que esta correctamente encajada en la ranura de la polea.
. Evitar que la correa entre en contacto con aceite o agua.
« No retorcer o doblar la correa excesivamente.

Desmontaje y montaje
DESMONTAJE

1. Desmontar la cubierta inferior del motor.
2. Desmontar la rueda delantera derecha.
3. Desmontar la cubierta derecha del paso de rueda.
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CORREAS DEL MOTOR

4. Desmontar la correa del motor.
« Girar el perno de ajuste hacia la derecha.

MBIBO353E

5. Sies necesario, desmontar el tensor automatico (modelos con compresor de A/A) o la polea loca (mode-
los sin compresor de A/A).

MONTAJE
1. Montar el perno de montaje del tensor automatico (modelos con compresor de A/A) o de la polea loca
(modelos sin compresor de A/A).

] : 25 N-m (2,6 kg-m)

« Lailustracién de la derecha muestra un ejemplo de los mode-
los con compresor de A/A. Alinear la muesca y apretar el
perno de montaje.

2. Montar la correa del motor.

PRECAUCION:
« Asegurase de que la correa esta correctamente encajada

en laranurade la polea. AL R & ' ?‘,
« Compruebe si hay aceite y refrigerante en la correay en | W Y N M

cadaranurade la polea. W\IEATAL \Y
NOTA:

La correa del motor tiene cinco dientes a diferencia de las
poleas, que cuentan con seis. Por tanto, es muy importante ase-
gurarse de que el diente (O) queda libre al montar la correa.

= MBIBO516E

3. Ajustar la tensién de la correa (modelos sin compresor de A/A). Consultar EM-20, "Ajuste de la tension"”.
4. Asegurarse de que la tension de cada correa esta dentro del valor estandar.
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DEPURADOR Y CONDUCTO DE AIRE

[K9K]
DEPURADOR Y CONDUCTO DE AIRE PFP:16500
Desmontaje y montaje

SEC. 165

[ : Nm (kg-m)
MBIBO559E
1. Sensor de temperatura 2. Caja del depurador de aire 3. Filtro del depurador de aire
4. Conducto de aire (admision)
DESMONTAJE
1. Desconectar el cable de masa de la bateria.
2. Desmontar la cubierta del compartimento del motor. Consultar EM-19, "CUBIERTA DEL COMPARTI-
MENTO DEL MOTOR".
3. Quitar el perno de montaje del conducto de aire (admisién) y deslizar el conducto hacia delante.
4. Desconectar el conector de la instalacion del sensor de temperatura.
5. Desmontar el conjunto de caja del depurador de aire y sensor de temperatura.
6. Desmontar el sensor de temperatura de la caja del depurador de aire.
PRECAUCION:
Manejar el sensor de temperatura con cuidado.
« No permitir que reciba golpes.
« No desarmar.
» No tocar su sensor.
MONTAJE

Montar en orden inverso al desmontaje.

EM-22



DEPURADOR Y CONDUCTO DE AIRE

[K9K]
Cambio del filtro del depurador de aire EB5000FQ
DESMONTAJE
1. Quitar los pernos de montaje y abrir la caja del depurador de =
aire. // " ‘i S !l/
"' \ = ',.
. <5 - O 3 /g

2. Desmontar el filtro del depurador de aire.

2D

ISR

%

MONTAJE
Montar en orden inverso al desmontaje.
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ENFRIADOR DEL AIRE DE CARGA

[KOK]

ENFRIADOR DEL AIRE DE CARGA
Desmontaje y montaje

PFP:14461

EBSO0OFR

SEC. 144

\
%

O] : N-m (kg-m) |
9,8-12,8
|§| : N-m (kg-m) %”/@(1,0-1,3)
MBIB0562E
1. Tubo de admision 2. Tubo de admision 3. Tubo de admision
Abrazadera de la manguera 5. Goma 6. Soporte
7. Soporte 8. Enfriador de aire de carga 9. Tubo de admisién

10. Tubo de admisién

DESMONTAJE

1. Desmontar el conjunto del parachoques delantero. Consultar la seccion BT en la segunda revisién de

N16 ESM, “SM2E00-1N16EOQOE".
2. Desmontar los tubos de admisioén.

NOTA:
Afadir las marcas que sean necesarias para facilitar el montaje.

3. Desmontar el enfriador de aire de carga.

PRECAUCION:
No dafiar el nucleo del enfriador de aire de carga.

4. Desmontar y montar junto con los soportes inferiores como un conjunto.
INSPECCION POSTERIOR AL DESMONTAJE

Revisar los conductos de ventilacion del nicleo del enfriador de aire de carga y las aletas para comprobar si

existen obstrucciones, pérdidas o deformaciones. Limpiar o sustituir el enfriador si es necesario.
« Tener cuidado de no deformar las aletas del nacleo.

o Para el procedimiento de limpieza del nucleo del enfriador, consultar CO-10. "Comprobacion del

radiador".

MONTAJE
Montar en orden inverso al desmontaje.
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UNIDAD EGR

[K9K]
UNIDAD EGR PFP:14710
Desmontaje y montaje
SEC. 140 -
EM

[C) 21 (2,19)

o]

@
8 : Sustituir siempre después
de cada desarmado.
[UJ : N-m (kg-m)
MBIB0563E

1. Tubo de admision de aire 2. Aislante térmico 3. Valvula solenoide EGR

4.  Junta 5. Alojamiento de la unidad EGR 6. Tubo EGR
DESMONTAJE

1. Desconectar el cable de masa de la bateria.

2. Desmontar la cubierta del compartimento del motor. Consultar EM-19, "CUBIERTA DEL COMPARTI-
MENTO DEL MOTOR".

3. Desmontar la caja del depurador de aire y el conducto de aire (admision). EM-22, "DEPURADOR Y CON-
DUCTO DE AIRE"
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UNIDAD EGR

[K9K]
4. Desconectar el conector de la valvula solenoide EGR.
5. Quitar el perno de montaje. Perno de montaje
6. Aflojar el tubo de admision del turbocompresor. Valvula solenoide EGR
7. Desmontar la eslinga delantera del motor. Consultar EM-47 Tubo
"CONJUNTO DEL MOTOR", de admisién

8. Desmontar el tubo de admisién de aire.

Eslinga delantera del motor
Tubo de admision de aire

MBIBOS64E

9. Desmontar el aislante térmico.

10. Desmontar la abrazadera del tubo EGR.

11. Desmontar el conjunto de conductos de aire.

12. Desmontar el alojamiento de la unidad EGR vy el tubo EGR.

¢ Aislante
térmico

MONTAJE
« Montar en orden inverso al desmontaje.
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COLECTOR DE ESCAPE, TURBOCOMPRESOR, CATALIZADOR

[K9K]
COLECTOR DE ESCAPE, TURBOCOMPRESOR, CATALIZADOR PFP:14004
Desmontaje y montaje

SEC. 140-144-147-208

Parte delantera
del motor

[O] 26 (2,65)

Q . Sustituir siempre después 2 ) Al n}o
de cada desarmado. N de escape delantero
[@] : N-m (kg-m) » \ [0)23,8-322(2,5-3,2)
A la transmisién
O] : N-m (kg-m)

[O] 17,85 - 24,15 (1,9 - 2,4)

MBIBOS66E

1. Catalizador 2. Soporte 3.  Conjunto del turbocompresor
4. Manguera 5. Colector de escape 6. Unidad EGR
7. Junta

DESMONTAJE

1. Desconectar el cable de masa de la bateria.
2. Desmontar la cubierta inferior del motor.

3. Desmontar la caja del depurador de aire y el conducto de aire (admision). Consultar EM-22, "DEPURA-
DOR Y CONDUCTO DE AIRE".

4. Desmontar el conjunto de la unidad EGR. Consultar EM-25, "UNIDAD EGR".
5. Desmontar el conjunto del turbocompresor como se indica a continuacion:
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COLECTOR DE ESCAPE, TURBOCOMPRESOR, CATALIZADOR

[KOK]

a. Quitar los soportes y pernos de montaje del catalizador.

b. Desmontar el tubo de escape delantero. Consultar EX-2, "Des-
montaje y montaje".
PRECAUCION:
Fijar provisionalmente el lateral del vehiculo con cuerda o
similar para evitar la sobrecarga del tubo central de escape.

c. Desmontar el catalizador.

6. Desconectar/mover cada cableado y tuberia.

7. Aflojar las tuercas de montaje del colector de escape en orden
inverso, como se muestra en la ilustracion.

Tubo de admision de air

A

Eslinga delantera del motor @ I

07 X

7~ N

Tuberia, ' ~ (
de admision de aceite

Tuberia | A
de retorno de aceite
| 0\
®

Beos V4 \ ’
"37\\' Soporte B), //

, MBIBO567E

MBIBO568E

8. Girar el conjunto del colector de escape y el turbocompresor de forma que la parte trasera quede boca
arriba (lado de montaje del tubo EGR). A continuacién, extraer el conjunto de entre el motor y la tuberia

del acondicionador de aire.
PRECAUCION:

Tener cuidado de no deformar las tuberias del turbocompresor al extraer el conjunto.

MONTAJE

« Sise ha extraido un perno esparrago, apretarlo con el par siguiente:

:18-21 N-m (1,8 - 2,2 kg-m)

1. Apretar los pernos de montaje en orden numérico, como se
muestra en la ilustracion.

EM-28

MBIBOS68E




COLECTOR DE ESCAPE, TURBOCOMPRESOR, CATALIZADOR

[KOK]

2. A continuacion, montar en orden inverso al desmontaje.

INSPECCION POSTERIOR AL MONTAJE

Poner el motor en marcha y aumentar su velocidad para comprobar que no existen pérdidas de emisiones de
escape.

Desarmado y armado

turbocompresor 8. Junta
DESARMADO
1.
forma efectiva y aflojar las tuercas que se vayan a quitar.
PRECAUCION:
No desarmar ni ajustar el cuerpo del turbocompresor.
2.

EBS000IB

SEC. 140-144

(0] 12 (1,22)

: Sustituir siempre después
de cada desarmado.

’ @/{Uj 26 (2,65)

g\ [C] 23 (2,35)

@ : N-m (kg-m)
S
M ’ N'm (kg-m) Q MBIB0569E
Arandela 2. Tubo del aceite 3. Junta térica
Turbocompresor 5. Colector de escape 6. Junta

Conducto de salida del aceite del

Después de aplicar un buen lubricante a las tuercas de montaje, comprobar si el lubricante penetra de

Si se ha extraido un perno esparrago, apretarlo con el par siguiente:
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COLECTOR DE ESCAPE, TURBOCOMPRESOR, CATALIZADOR
[KOK]

INSPECCION TRAS EL DESARMADO
Turbocompresor

Comprobar si hay fugas

Comprobar si hay fugas

Comprobar si hay fugas
MBIB0570E

PRECAUCION:
Si la rueda del compresor de la turbina o el eje del rotor estan dafiados, eliminar todos los restos y

particulas extrafias de los conductos siguientes para evitar que se produzca una averia secundaria:
Lado de succion : Entre el turbocompresor y el depurador de aire
Lado de escape : Entre el turbocompresor y el catalizador

ARMADO
« Montar en orden inverso al desmontaje.
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CARTER DE ACEITE

[K9K]
CARTER DE ACEITE PFP:11110
Desmontaje y montaje

SEC. 110

aIx)

Q : Sustituir siempre después de cada desarmado.

Transmision @

6,8-9,2
(6,70-0,93)

[®] - N-m (kg-m) [O] Consuiltar “Instalacién” en
“CARTER DE ACEITE”.

M Consultar “Instalacién” i
en “CARTER DE ACEITE”. H

O] : N-m (kg-m)

MBIBO571E

Placa deflectora 2. Junta 3.  Cérter de aceite
Junta térica 5. Tap6n de drenaje 6. calibrador del nivel de aceite

Sensor de posicién del cigiefial

" (POS)

PRECAUCION:
Para evitar quemaduras, no vaciar nunca el aceite del motor con el motor caliente.

DESMONTAJE

1. Desmontar la cubierta inferior del motor.

Desmontar la rueda delantera derecha.

Desmontar la cubierta derecha del paso de rueda.

Desmontar los laterales derecho e izquierdo del conjunto del palier. Consultar|AX-10, “PALIER”.

o~ wDN

Desmontar el soporte del cojinete central como se muestra en la
ilustracion.

MBIBO572E
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CARTER DE ACEITE

6. Quitar el perno de montaje del soporte de alternador como se
muestra en la ilustracion.

7. Desmontar la guia de calibrador de nivel de aceite.
8. Drenar el aceite del motor. Consultar LU-5, "Cambio del aceite del motor".

PRECAUCION:
Realizar con el motor frio.

9. Quitar los pernos del céarter de aceite y la junta de la transmi-
sion.

MBIBO574E

10. Apoyar la parte inferior del motor del carter de aceite con un
gato de la transmision, etc.

Parte
delantera

de la transmisién
MBIBO575E

11. Quitar el perno del carter de aceite en orden inverso, como se
muestra en la ilustracion.

MBIB0486E
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CARTER DE ACEITE

« Insertar el cortador de juntas (herramienta especial de servi-
cio) entre el carter de aceite superior y el bloque de cilindros.
Deslizar la herramienta golpeandola lateralmente con un mar-
tillo.

PRECAUCION:
Tener cuidado de no dafar la superficie de acoplamiento.

12. Desmontar el carter de aceite y la placa deflectora.

INSPECCION POSTERIOR AL DESMONTAJE
Limpiar el conjunto de la bomba de aceite si tiene adherido algin objeto.

MONTAJE
Montar en orden inverso al desmontaje, prestando atencioén a lo siguiente.

1.

4.

Aplicar junta liquida como se muestra en la ilustracion.
« Usar junta liquida original o equivalente.

Montar la placa deflectora.

Colocar los pernos del carter de aceite en orden numérico,
como se muestra en la ilustracion.

« Apretar los pernos en el orden numérico 1, 2, 3,4, 5,6, 7, 8
con un par de 8 N-m (0,8 kg-m).

« Apretar los pernos en el orden numérico 1, 2, 3,4,5,6,7, 8
con un par de 15 N-m (1,5 kg-m).

« Apretar los pernos en el orden numérico 9, 10, 11, 12, 13, 14,
15, 16, 17, 18, 19, 20, 1, 2 con un par de 8 N-m (0,8 kg-m).

« Apretar los pernos en el orden numérico 9, 10, 11, 12, 13, 14,
15, 16, 17, 18, 19, 20, 1, 2 con un par de 15 N-m (1,5 kg-m).

Transcurridos al menos 30 minutos desde el montaje del carter,
afadir aceite de motor.

INSPECCION POSTERIOR AL MONTAJE
Inspeccion del nivel de aceite de motor. Consultar LU-4, "ACEITE DE MOTOR".

KV10111100 )

SEMS365EA

Parte delantera del motor

Polea del ciguenal

MBIB0594E

MBIB0486E
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CARTER DE ACEITE
[KOK]

o Poner en marcha el motor y asegurarse de que no existen pérdidas de aceite de motor. Consultar LU-4
"ACEITE DE MOTOR".
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BUJIA DE INCANDESCENCIA

[K9K]
BUJIA DE INCANDESCENCIA PFP:22401
Desmontaje y montaje
SEC. 220
®M215,5'\lérll(19-m) \/

1.

Bujia de incandescencia

DESMONTAJE
PRECAUCION:
Desmontar la bujia de incandescencia s6lo si es preciso. Si se adhiere carbonilla, podria quedar atas-
caday rota.
1. Desconectar el cable de masa de la bateria.
2. Desmontar la cubierta del compartimento del motor. Consultar EM-19, "CUBIERTA DEL COMPARTI-
MENTO DEL MOTOR".
3. Desconectar el conector de la instalacion de la bujia de incandescencia.
4. Desmontar la bujia de incandescencia.
PRECAUCION:
« Alrealizar el montaje o desmontaje, no utilizar herramientas tales como llaves neumaticas.
« Manejar con cuidado y procurar que no reciba ningln impacto, incluso tras el desmontaje.
Como referencia, sustituir siempre en caso de que caiga desde una altura de 10 cm o superior.
MONTAJE
1. Eliminar la carbonilla adherida al orificio de montaje de la bujia de incandescencia con un escariador.
2. Montar la bujia de incandescencia.
3. Montar las piezas restantes en orden inverso al desmontaje.
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BOMBA DE VACIO

[K9K]
BOMBA DE VACIO PFP:41920
Desmontaje y montaje

SEC. 135

Q : Sustituir siempre después de cada desarmado.

21 N-m
(2,14 kg-m)

MBIBO577E

Bomba de vacio 2. Junta 3.  Manguera de vacio

DESMONTAJE

1. Desmontar la cubierta del compartimento del motor. Consultar EM-19, "CUBIERTA DEL COMPARTI-
MENTO DEL MOTOR".

2. Desmontar la caja del depurador de aire y el conducto de aire (admision). Consultar EM-22, "DEPURA-
DOR Y CONDUCTO DE AIRE".

3. Desmontar la eslinga delantera del motor. Consultar EM-48, "DESMONTAJE".

4. Desconectar la manguera de vacio del lado de la bomba de vacio.

5. Desmontar la bomba de vacio.

MONTAJE

Montar en orden inverso al desmontaje.
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CUBIERTA DE BALANCINES

[K9K]
CUBIERTA DE BALANCINES PFP:13264
Desmontaje y montaje

SEC. 111 -
EM

[0] 10 N-m (1,02 kg-m) —@

|./

Q : Sustituir siempre después de cada desarmado.

MBIBO579E

1. Tapo6n de suministro de aceite 2. Engrasador 3. Cubierta de balancines
4. Junta
DESMONTAJE

1. Desmontar la cubierta del compartimento del motor. Consultar EM-19, "CUBIERTA DEL COMPARTI-
MENTO DEL MOTOR".

2. Desmontar la caja del depurador de aire y el conducto de aire (admision). Consultar EM-22, "DEPURA-
DOR Y CONDUCTO DE AIRE".

3. Desmontar la cubierta de balancines.

. . . Parte
« Aflojar los pernos de fijacion en orden inverso, como se delantera<:|
muestra en la ilustracion, y quitarlos. del motor

®© ® 9o o
i 2 IL A2 ’%
O

MBIBO580E
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CUBIERTA DE BALANCINES

[KOK]

MONTAJE

1. Aplicar junta liquida en los puntos mostrados en la ilustracion.

« Usar junta liquida original o equivalente.

2. Apretar los pernos de fijacion en el orden numérico mostrado en

la ilustracion.

[ : 10 N-m (1,02 kg-m)

3. A continuacién, montar en orden inverso al desmontaje.

EM-38

Ubicacion de la aplicacién de junta liquida

(\)}r ﬁ,}_
;‘9—"’1 © e Y S i e ©
:‘\_/‘ o’ ° o @ "v‘@

97 BO 2k
e B

Unidad: mm MBIBOS81E
Parte
delantera <:|
del motor
©, \C;)l \Cg)' @
[
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CORREA DE DISTRIBUCION

[K9K]
CORREA DE DISTRIBUCION PFP:13028
Desmontaje y montaje

SEC. 120-130-135

Consultar “AJUSTE

DE CORREA |

DE DISTRIBUCION”

en “REVISION GENERAL”.

E : Lubricar con aceite

de motor limpio. Consultar “ILUSTRACION

) o ) DEL PORTARRETEN DE ACEITE
Q  Sustituir siempre después [3] consultar “AJUSTE DE CORREA TRASERO Y DE LA BOMBA
de cada desarmado. DE DISTRIBUCION” DE ACEITE” en “REVISION GENERAL”.
[UJ :N-m (kg-m) en “REVISION GENERAL”. MBIBOS95E
1. C.uble_r'ta interna de la correa de dis- 2. Correa de distribucion 3. Rueda dentada del arbol de levas
tribucion
4. Tensor de la correa de distribucién . C.ubl.erta?uperlor de la correa de ' Sensor de posicion del arbol de
distribucion levas
7 C.uble_r,ta inferior de la correa de dis- 8. Soporte de anclaje suspendido de la 9. Polea del cigiiefial
tribucion culata
10. Rueda dentada del ciguefial 11. Retén de aceite trasero 12. Portarretén de aceite trasero
13. Junta
PRECAUCION:
Antes del montaje, aplicar aceite de motor nuevo a las piezas marcadas en la ilustracién.
DESMONTAJE

1. Desmontar las siguientes piezas.
« Cable de masa de la bateria
« Cubierta inferior
« Rueda delantera derecha
2. Desmontar la cubierta derecha del paso de rueda.

3. Desmontar la cubierta del compartimento del motor. Consultar EM-19. "CUBIERTA DEL COMPARTI-
MENTO DEL MOTOR".

4. Desmontar la caja del depurador de aire y el conducto de aire (admisién). Consultar EM-22, "DEPURA-
DOR Y CONDUCTO DE AIRE".

Quitar el pasador de bloqueo del palier y la contratuerca. Consultar AX-10/ “PALIER”.
Desmontar el sensor ABS de la pinza de freno.

Quitar los pernos de montaje inferiores del amortiguador.

Desmontar los laterales derecho e izquierdo del conjunto del palier.

0 N o o
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CORREA DE DISTRIBUCION
[KOK]

9. Desmontar la correa del motor. Consultar EM-20, "CORREAS DEL MOTOR".
10. Desmontar el carter de aceite. Consultar EM-31, "CARTER DE ACEITE".

11. Montar las eslingas del motor. Consultar EM-48, "DESMONTAJE".
\\KV““SB\OO;O——J
(Mot. 1453)
e\

12. Instalar la barra de soporte del motor (herramienta especial de
servicio) o una herramienta adecuada, y fijar la posicion del
motor.

13. Desmontar el anclaje derecho del motor.

\Y7

14. Desmontar el soporte y el aislante del anclaje derecho del

[
motor, y el depésito de reserva. |

Aislante
O de anclaje Y
dch. del motor

(

de anclaje
dch.
del motor

i~ Depésito de reserva
r / I [ rq

MBIBOS87E

15. Desmontar el soporte de anclaje derecho del motor.

Soporte

gghe?nclaje /~

del motor

MBIBO588E
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CORREA DE DISTRIBUCION
[K9K]

16. Desmontar la cubierta superior de distribucion, el sensor de [Soporte de anclaje - Cubierta superior de la distribucion

posicion del arbol de levas y el soporte de anclaje suspendido |3isenciao
de la culata. ~

Cubierta > de posicion
inferior de la distribucion 4e|'arbol de levas ~ MBIB0S89E

17. Quitar la tapa del pasador del PMS.

MBIB0392E

18. Colocar el orificio (A) de la polea del arbol de levas casi enfrente
del orificio (B) de la culata.

19. Atornillar el pasador del PMS (herramienta especial de servicio).

KV113 B0O130
(Mot. 1489)

MBIB0O394E

20. Girar el motor hacia la derecha (lateral de distribucién) hasta
que el cigiiefial quede en contacto con el pasador del PMS
(herramienta especial de servicio).

KV113 B0130
(Mot. 1489)

MBIBO395E
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CORREA DE DISTRIBUCION

21. El pasador (herramienta especial de servicio) debe encajar en la
polea del arbol de levas y en los orificios de la culata.

22. Desmontar los pasadores del PMS (herramienta especial de
servicio).

KV113 B0130
(Mot. 1430)

23. Desmontar la polea del cigliefial como sigue:

« Aflojar los pernos de fijacion de la polea del cigiiefial y tirar de
la polea con ambas manos para sacarla.
PRECAUCION:
No quitar los pernos de fijacion. Mantener los pernos de
fijacion aflojados en su posicién para impedir que se
caiga la polea del cigiefial desmontada.

24. Aflojar la correa de distribucién soltando el perno del tensor y, a
continuacién, desmontar la correa.

MBIBO592E

25. Desmontar la rueda dentada del ciglienial.

26. Desmontar el tensor de la correa de distribucién y la cubierta de
distribucién interna.

MBIB0400E

27. Si es necesario, desmontar el portarretén de aceite trasero.

MONTAJE
« Montar en orden inverso al desmontaje, prestando atencion a lo siguiente.

Portarretén de aceite trasero
o Consultar EM-79, "MONTAJE DE PORTARRETEN DE ACEITE TRASERO Y BOMBA DE ACEITE".
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CORREA DE DISTRIBUCION
[KOK]

Correa de distribucién
o Consultar EM-86, "AJUSTE DE CORREA DISTRIBUCION".

« Al montar la polea del ciglefal, bloquear el cigliefial con un
mango de martillo o una herramienta similar.

MBIBO590E
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CULATA

[K9K]
CULATA PFP:11041
Desmontaje y montaje
SEC. 102-111.130-135
G
\
[3] consuiltar “ARMADO
DE LA CULATA”
en “REVISION GENERAL”.
[C] 21 (2,14)
Consultar
(2 “JUEGO AXIAL
10 (1,02) : : DEL ARBOL
A - é DE LEVAS”
en “REVISION
GENERAL”.
%%, H Consultar
a ®O* “INSTALACION
DE LA CULATA”
B—a@ en “REVISION
Parte | GENERAL”.
delantera ®
del motor 25 ®
(A
W £
&=
- Lubri ite de motor limpi
g a : Lubricar con aceite de motor limpio.
: Piezas seleccionables
@E 9 p : Sustituir siempre después
I de cada desarmado.
@" * N-m (kg-m)
E H 21(214) MBIB0596E
1. Eslinga delantera del motor 2. Soporte del arbol de levas 3. Arbol de levas
4. Rueda dentada del arbol de levas 5. f&zgte de anclaje suspendido de la 6. Suplemento
7. Rotador de valvula 8. Retén del muelle de valvula 9. Muelle de valvula
10. Chaveta de valvula 11. Valvula de escape 12. Valvula de admision
13. Eslinga trasera del motor 14. Tapén 15. Junta de culata
16. Culata
PRECAUCION:
Antes del montaje, aplicar aceite de motor nuevo a las piezas marcadas en lailustracion.
DESMONTAJE
1. Desmontar las siguientes piezas.
« Cable de masa de la bateria
« Cubierta inferior
« Rueda delantera derecha
2. Desmontar la cubierta derecha del paso de rueda.
3. Desmontar la cubierta del compartimento del motor. Consultar EM-19., "CUBIERTA DEL COMPARTI-
MENTO DEL MOTOR".
4. Drenar el refrigerante del motor. Consultar CO-6, "Cambio del refrigerante del motor".
PRECAUCION:
Realizar con el motor frio.
5. Desmontar la caja del depurador de aire y el conducto de aire (entrada). Consultar EM-22, "DEPURA-
DOR Y CONDUCTO DE AIRE".
6. Desmontar el manguito superior del radiador. Consultar CO-8, "RADIADOR".
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CULATA
[K9K]
7. Desconectar el tubo de alimentacion de combustible y el tubo de retorno de la bomba de inyeccién de
combustible. Consultar EC-K9K-29.
8. Desmontar la guia de calibrador de nivel de aceite.
9. Desmontar las instalaciones y los conectores.
10. Desconectar las mangueras de la calefaccion.
11. Desmontar el conjunto del turbocompresor. Consultar EM-27, "COLECTOR DE ESCAPE, TURBOCOM-
PRESOR, CATALIZADOR".
12. Desmontar la correa del motor. Consultar EM-20, "Desmontaje y montaje".
13. Desmontar la cubierta de balancines. Consultar EM-37, "CUBIERTA DE BALANCINES".

14. Apoyar la parte de debajo del motor mediante la instalaciéon de una mesa para gria manual (herramienta
comercial de servicio) 0 una herramienta equivalente.

PRECAUCION:
Colocar un taco de madera o algo similar como superficie de apoyo, para fijar una posicion total-
mente estable.

15. Desmontar la correa de distribucion. Consultar EM-39, "CORREA DE DISTRIBUCION".
16. Desmontar la barra de soporte del motor.

PRECAUCION:
Durante el desmontaje, evitar siempre que el motor se descuelgue del vehiculo.

17. Quitar los pernos de la culata en orden inverso, como se mues-
tra en la ilustracion.

MBIB0323E

18. Desmontar el conjunto de la culata.

MONTAJE
« Montar en orden inverso al desmontaje, prestando atencion a lo siguiente.

Pernos de la culata

NOTA:

Utilizar una jeringa para eliminar el aceite que pueda haber entrado en los orificios de los pernos de montaje
de la culata y lograr el apriete correcto de los pernos.

PRECAUCION:

Tras el desmontaje, siempre se deben cambiar todos los pernos. No lubricar los pernos nuevos.

o Apretar los pernos en el orden numérico mostrado en la ilustra-
cion.

[} : 25 N-m (2,6 kg-m)

« Comprobar que todos los pernos estan correctamente apreta-
dos a 25 N-m (2,6 kg-m) con un angulo de apriete de entre 245
y 265 grados.
PRECAUCION:
« Utilizar una llave acodada (herramienta comercial de ser-
vicio) para comprobar el apriete angular.

« No volver a apretar los pernos de la culata después de
realizar este procedimiento.

Desarmado y armado S
DESARMADO

+ Consultar EM-58, "DESARMADO DE LA CULATA".
EM-45
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CULATA
[K9K]

INSPECCION TRAS EL DESARMADO

o Consultar EM-60, "Inspeccion".

o Consultar EM-61, "Holgura de las valvulas".
o Consultar EM-92, "Culata".

ARMADO
e« Consultar EM-62, "Armado".
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CONJUNTO DEL MOTOR

[K9K]
CONJUNTO DEL MOTOR PFP:10001
Desmontaje y montaje

60-70(6,2-7,1)

SEC. 112
[0 90 - 100 (9,2 - 10) A la transmision O] 43-54 (4,4 -55)

(O 75-85 \ A
(7,7 - 8,6) /
[ 64-74 (6,6 - 7,5) /
Parte delantera [UJ 43 - 54
del motor Q A la transmision (44-55)

Bl 60-70(6,2-7,1)

(5,2-7,0)
PJ > N-m (kg-m)

MBIB0597E

1. Anclaje izquierdo del motor 2. Biela trasera del par 3. Soporte de anclaje trasero del motor

Aislante de anclaje derecho del Soporte de anclaje derecho del

4. Anclaje derecho del motor
motor motor

Soporte de anclaje derecho del
motor

ADVERTENCIA:
« Situar el vehiculo en una superficie planay sélida.

o Calzar la parte delanteray trasera de las ruedas traseras.

« En motores no equipados con eslingas, utilizar las eslingas adecuadas y los pernos descritos en
el CATALOGO DE REPUESTOS.

7.
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CONJUNTO DEL MOTOR
[KOK]

PRECAUCION:
« Trabajar siempre con cuidado, evitar operaciones bruscas o que no se indiquen.

« No comenzar atrabajar en el vehiculo hasta que los sistemas de escape y el refrigerante se hayan
enfriado lo suficiente.

« Silos distintos elementos o el trabajo que deba realizarse no se encuentran en la seccién referida
al cuerpo principal del motor, consultar las secciones correspondientes.

o Paracualquier elevacidn, utilizar el punto de apoyo especificado.

« Utilizar un elevador de dos postes o un tipo de elevador independiente, en las mejores condicio-
nes posibles. Si se utiliza uno de tipo tarima porque no queda otra opcion, apoyar en el punto de
apoyo del eje trasero con un gato de transmisién o una herramienta similar antes de comenzar a
trabajar, para compensar el desplazamiento hacia atras del centro de gravedad.

« Paralos puntos de apoyo de la elevacién mediante gato en el eje trasero, consultar la seccion Gl
en N16 ESM, “SM2A00-1N16EOQE".
DESMONTAJE
Descripcion del trabajo
Desmontar el conjunto de motor y transmisién por la parte inferior del vehiculo. Separar el motor y la transmi-
sién.
Preparacion
1. Desmontar las siguientes piezas.
« Cable de masa de la bateria
« Cubierta inferior
« Cubierta derecha del paso de rueda
« Rueda delantera izquierda/derecha
Compartimento del motor
2. Drenar el refrigerante del motor. Consultar CO-6, "Cambio del refrigerante del motor".

PRECAUCION:
Realizar con el motor frio.

3. Desmontar la cubierta del compartimiento del motor. Consultar EM-19, "CUBIERTA DEL COMPARTI-
MENTO DEL MOTOR".

4. Desmontar la caja del depurador de aire y el conducto de aire (entrada). Consultar EM-22, "DEPURA-
DOR Y CONDUCTO DE AIRE".

5. Desmontar el manguito superior del radiador. Consultar CO-8, "RADIADOR".

6. Desmontar los tubos del enfriador de aire de carga. Consultar EM-24, "ENFRIADOR DEL AIRE DE
CARGA".

7. Desmontar el depésito de reserva y las mangueras. Consultar CO-8, "RADIADOR".
Desmontar los tubos de alimentacion y de retorno del combustible. Consultar [EC-K9K-29!
9. Desmontar la manguera de vacio. Consultar EM-36, "BOMBA DE VACIO".

10. Desmontar el conducto de aire del turbocompresor. Consultar EM-27, "COLECTOR DE ESCAPE, TUR-
BOCOMPRESOR, CATALIZADOR".

11. Desconectar las mangueras de la calefaccion.
12. Desconectar la instalacion del compartimento del motor del lado del motor y apartarla para facilitar el tra-
bajo.

13. Desconectar la instalacion del lateral de la transmision y el manguito del embrague. Consultar CL-20,
“TUBERIAS DEL EMBRAGUE”".

14. Desconectar el lado de la transmision de la manguera de drenaje.

15. Desconectar el cable de desplazamiento y el de seleccién. Consultar MT-11, "ARTICULACION DE CON-
TROL".

16. Aflojar el soporte del cable.

17. Desconectar todas las mangueras de vacio del lado de la carroceria y las mangueras de aire del lado del
motor.

18. Desconectar las mangueras de alimentacién y retorno de combustible, y taponarlas para que no drenen.
Parte inferior de la carroceria del vehiculo

©
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CONJUNTO DEL MOTOR
[KOK]

19.
20.
21.
22.
23.
24.

25.
26.

Quitar el pasador de bloqueo del palier y la contratuerca. Consultar AX-10/) “PALIER”.

Desmontar el sensor ABS de la pinza de freno.

Quitar los pernos de montaje inferiores del amortiguador.

Desmontar los laterales derecho e izquierdo del conjunto del palier.

Desmontar la correa del motor. Consultar EM-20, "CORREAS DEL MOTOR".
Desmontar del motor el compresor de A/A manteniendo las tuberias conectadas (modelos con compresor

de A/A). Asegurarlo provisionalmente a la carroceria con una cuerda para evitar colocar alguna carga
sobre él.

Desmontar el tubo de escape delantero. Consultar EX-2, "Desmontaje y montaje”
Desmontar el soporte de anclaje trasero del motor.

VariIIa.de par /

// )Ir
\® Parte”

[9 delantera

/s

Desmontaje
27. Montar las eslingas del motor en la parte delantera derecha y Parte delantera <:| Parte delantera
trasera izquierda de la culata. del motor del motor

28.

29.

30.

Eslinga trasera |Eslinga
1 _del motor delantera

Pernos de eslingas:
: 21 N-m (2,14 kg-m)

Instalar la barra de soporte del motor (herramienta especial de
servicio) o una herramienta adecuada, y fijar la posicién del
motor.

KV113B0010
(Mot. 1453)
e

1#7211--
0= k.}
S -'\’ﬁ%i(’iff.ga

87

Utilizar una mesa para gria manual (herramienta comercial de
servicio) o un instrumento que ofrezca la misma rigidez, como
un gato o caballete. Apoyar de forma segura la base del motor y
la transmision.

PRECAUCION:
Colocar un taco de madera o algo similar como superficie
de apoyo, para conseguir una posicion totalmente estable.

Quitar los pernos de montaje de los lados derecho e izquierdo
del motor.

Desmontar el conjunto del motor y la transmision por debajo del
vehiculo accionando con cuidado los elementos de apoyo.

EM-49
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CONJUNTO DEL MOTOR
[KOK]

PRECAUCION:
« Durante esta operacién, asegurarse de que ninguna pieza interfiera con el lado de la carroceria.

« Antes de y durante esta elevacion, comprobar siempre si ain queda conectada alguna instala-
cioén.

« Durante el desmontaje, evitar que el vehiculo se caiga del elevador por cambios en el centro de
gravedad.

« Si es preciso, apoyar el vehiculo colocando un gato o instrumento similar en la parte trasera.

Operacion de separacion

PRECAUCION:

Durante la operacion, apoyar de forma segura el motor colocando un taco de madera bajo el carter de
aceite del motor y el carter de aceite de la transmision, y suspender la eslinga del motor mediante una
grua pequefa (grua movil) etc.

31. Desmontar el motor de arranque.

32. Separar el motor y la transmision.

MONTAJE
Montar en orden inverso al desmontaje.

No permitir que el aislante de montaje se manche de aceite. Evitar dafios en el aislante de montaje.

Si se detallan instrucciones de montaje, montar las distintas piezas siguiendo las marcas de direccion y
en relacién con la ilustracién que detalla los componentes.

Asegurarse de que cada aislante de montaje quede adecuadamente asentado y apretar pernos y tuer-
cas.

INSPECCION POSTERIOR AL MONTAJE

Antes de poner en marcha el motor, comprobar los niveles de refrigerante, la lubricacion y los niveles de
los aceites que vayan a estar en movimiento. Si la cantidad es inferior a la necesaria, llenar hasta el nivel
especificado.

Antes de poner el motor en marcha, purgar el aire de las tuberias de combustible. Consultar FL-5, "Purga
del filtro de combustible".

Hacer funcionar el motor para comprobar la presencia de ruidos y vibraciones extrafias.

Calentar a fondo el motor para asegurarse de que no existen pérdidas de refrigerante, lubricantes, acei-
tes, combustible y gases de escape.

Purgar el aire en los conductos de las tuberias y tubos de las conducciones correspondientes.
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REVISION GENERAL

Pares de apriete
PARTE SUPERIOR DEL MOTOR

PFP:XX000

XXXX0000015

Unidad: N-m (kg-m)

Par de apriete Culata i*1 EM
Cojinete del arbol de levas 10 (1,0)
Polea del arbol de levas : 30 (3,1) + 84° (4ngulo de apriete)
Bomba de vacio :21(2,1)
Unidad de salida del refrigerante de la culata 210 (1,0)
Colector de escape 126 (2,7)
Bujia de incandescencia 115 (1,5)
Cubierta de balancines 10 (1,0)
Anclaje turbocompresor-colector 126 (2,7)
Tuberia de retorno de aceite del turbocompresor | : 9 (0,9)
Tuberia de alimentacién de aceite del turbocom- :23(2,3)
presor
Tensor de distribucién :25(2,6)
Tapa del PMS :20(2,0)
Soporte de anclaje suspendido de la culata 121 (2,1)

*1: Consultar el procedimiento de apriete.
PARTE INFERIOR DEL MOTOR
Unidad: N-m (kg-m)

Par de apriete Perno del conector del enfriador de aceite : 45 (4,6)

Soporte del filtro de aceite : 45 (4,6)

Tapa del cojinete de bancada

: 27 (2,8) + 47°%5° (angulo de apriete)

Biela : 20 (2,0) + 45°+6° (angulo de apriete)
Sensor de explosiones 120 (2,0)

Sensor del nivel de aceite 122 (2,2)

Bomba de aceite 125 (2,6)

Carter de aceite i*1

Bomba de agua :11(1,1)

Volante del motor

:50 - 55 (5,1 - 5,6)

Polea del ciguefial

: 20 (2,0) + 130°£15° (4ngulo de apriete)

Tuberia de admision de la bomba de agua :20(2,0)
Soporte del alternador 140 (4,1)
Alternador :21(2,1)
Bomba de la servodireccion 121 (2,1)
Compresor del A/A :21(2,1)

*1: Consultar el procedimiento de apriete.
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Sustitucion estandar )
PREPARACION DEL MOTOR USADO PARA LA DEVOLUCION
El motor se debe limpiar y drenar (aceite y agua).
Mantener en el motor usado o incluir en la caja de devolucion los elementos siguientes:
« filtro de aceite
e Mmanocontacto de aceite
« bomba de agua
o bomba de inyeccion de combustible
e ralil
« inyectores
« bujias de incandescencia
« calibrador del nivel de aceite
« bomba de vacio
« volante del motor
No olvidar desmontar los elementos siguientes:
. todas las tuberias del refrigerante
« colector de escape
« alternador
« bomba de la servodireccion
« compresor del A/A
« soporte del alternador
« sensor del nivel de aceite
« unidad de salida del refrigerante de la culata
El motor usado debe fijarse a la base en las mismas condiciones que el motor revisado:
« cubiertas y tapones de plastico colocados
« cubierta de cartdn sobre el conjunto
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Desarmado
DESMONTAJE DE LA PARTE SUPERIOR DEL MOTOR

1. Desmontar la cubierta superior de la distribucion soltando las

dos lengtietas (A). -
U : i EM
= b
e j D)
ey

MBIBO389E

2. Desmontar la cubierta inferior de la distribucién soltando las tres
lenglietas (B) y extrayendo el perno de plastico (C).

MBIBO390E
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3. Desmontar el soporte de anclaje suspendido de la culata.

AR

MBIBO391E

4. Quitar la tapa del pasador del PMS.

MBIBO392E

COLOCACION DE LA CORREA EN EL PUNTO DE DISTRIBUCION
Colocar el orificio (A) de la polea del arbol de levas casi enfrente T T

1.
del orificio (B) de la culata.

MBIBO393E
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2. Atornillar el pasador del PMS (herramienta especial de servicio).

KV113 B0130
(Mot. 1489)

MBIB0394E

3. Girar el motor hacia la derecha (lateral de distribucién) hasta
que el ciguefial quede en contacto con el pasador del PMS
(herramienta especial de servicio).

KV113 B0130
(Mot. 1489)

MBIB0O395E

4. El pasador (herramienta especial de servicio) debe encajar en la
polea del arbol de levas y en los orificios de la culata.

5. Desmontar los pasadores del PMS (herramienta especial de
servicio).

KV113 B0130
(Mot. 1430)

6. Quitar el tope de la corona dentada (herramienta especial de
servicio).

MBIB0397E
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7.

Desmontar la polea del ciglenial.

8. Aflojar la correa de distribucion soltando el perno del tensor y, a

9.

continuacién, desmontar la correa.

Desmontar el tensor de la correa de distribucién y la cubierta de

distribucioén interna.
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10. Desmontar la caja del depurador de aire. Consultar EM-22, "DEPURADOR Y CONDUCTO DE AIRE".

11. Desmontar la abrazadera, la tuberia de recirculacion del vapor
de aceite y la tuberia de suministro de aceite del turbocompre-
sor situada en el lateral de la culata.

12. Desmontar la tuberia de suministro de aceite del lado del turbo-
compresor, las tuercas (A) de la brida del turbocompresor, los
pernos (B) del soporte del convertidor catalitico, y la tuberia de
retorno de aceite del turbocompresor (C).

13. Soltar la tuberia de retorno de combustible de la cubierta de la
culata en el tubo de rebose y, a continuaciéon, desmontar la
cubierta de balancines.

14. Desmontar la guia de calibrador de nivel de aceite y la culata.

MBIB0402E

MBIB0403E

=)
} §7®§\ Tubo de rebose
WO del combustible

MBIB0404E
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DESARMADO DE LA CULATA

1. Situar la culata sobre su soporte [KV113B0200 (Mot. 1573)].

PRECAUCION:
Prestar especial atencién a las normas de limpieza. Consul-
tar EM-4, "PRECAUCIONES".

MBIB0406E

2. Desmontar la bomba de inyeccién de combustible y las piezas relacionadas. Consultar EC-K9K-17

3. Desmontar los inyectores (marcandolos en funcién del cilindro
correspondiente), las bujias de incandescencia mediante una
llave de tuercas en angulo (herramienta especial de servicio), y
la eslinga trasera del motor.

4. Desmontar la bomba de vacio y la salida de agua.

MBIBO411E

5. Desmontar la eslinga delantera del motor, la unidad EGR, la
tuberia de admisién de aire y el colector de escape.

MBIB0412E
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6. Desmontar la polea del arbol de levas mediante un extractor de

, . : = KV113 B0080
poleas del arbol de levas (herramienta especial de servicio).

(Mot. 779-01)

7. Desmontar los soportes del arbol de levas.

i G
el G

XZ"T;‘:-; §j:_/&73’\1 g i

MBIB0414E

8. Desmontar los taqués, anotando su posicion.

MBIB0415E

9. Comprimir los muelles de valvula mediante el taqué.
Desmontar las llaves, las copas superiores y los muelles.

MBIB0416E
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10.

11.

12.

13.

NOTA:

Antes de desmontar las valvulas y los retenes de los vasta-
gos de valvula, es imprescindible medir la posicién “H” de
uno de los retenes antiguos en relacién con la culata
mediante la herramienta KV113B0180 (Mot. 1511-01) u otra
apropiada.

MBIB0417E

Montar la varilla de empuje (A) de la herramienta KV113B0180
(Mot. 1511-01) en el retén del vastago de valvula.

NOTA:

El diametro interior de la varilla de empuje debe ser idén-
tico al de la valvula. Ademas, la parte inferior de esta varilla
debe hacer contacto con la seccién superior metalica del
retén de valvula.

MBIB0418E

Montar el tubo guia (B) sobre la varilla de empuje hasta que el
tubo haga contacto con la culata y bloquear la varilla con la
rueda estriada.

Desmontar el conjunto del tubo guia y la varilla de empuje con
cuidado para que la rueda no se suelte.

Desmontar las valvulas y sus retenes guia con los alicates
KV113B0090 (Mot. 1335).

L I m p I eza XXXX0000024

Es muy importante no rayar las superficies de la junta de los componentes de aluminio.

Utilizar una herramienta apropiada para eliminar cualquier resto de retén que permanezca adherido a la
superficie metélica.

Aplicar el disolvente a la pieza que se desea limpiar, esperar aproximadamente 10 minutos y, a continua-
cion, eliminar el producto con una espatula de madera.

Utilizar guantes mientras se realiza esta operacion.
Evitar que el producto disolvente gotee sobre la pintura.

Extremar las medidas de precaucion al realizar esta operacion, para evitar la entrada de objetos
extrafios en las tuberias que suministran el aceite a presion alos arboles de levas (tuberias tanto
de la culata como de su cubierta) y en las tuberias de retorno del aceite.

El incumplimiento de estas instrucciones puede causar el blogqueo de los conductos del aceite y
provocar de inmediato graves dafios en el motor.

Inspeccidn
SUPERFICIE DE LA JUNTA

Inspeccionar la curvatura de la superficie de acoplamiento con una regla y un juego de suplementos.

Curvatura maxima 10,05 mm
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o Comprobar la culata para detectar posibles grietas con las herramientas de comprobacion de la culata
(bandeja y kit adaptados para la culata, tapon, placa de sellado y placa de obturacion). EI nUmero de
aprobacion del contenedor para comprobacién de culatas (herramienta comercial de servicio) es 664000.

JUEGO AXIAL DEL ARBOL DE LEVAS
NOTA: EM

Ajustar el calibrador de cuadrante en la culata y comprobar las dimensiones siguientes:

Diametro exterior 18 mm
Altura 15 mm

1. Montar el arbol de levas.
Calibrador

2. Montar los soportes del arbol de levas (colocandolos de forma | pjaca apropiada '_*‘ de cuadrante
correcta, con el soporte 1 en el extremo del volante del motor) vy, =
a continuacion, apretar los pernos con un par de 10 N-m (1,0 kg-
m).
Comprobar el juego axial, que debe estar comprendido entre
0,08 mmy 0,178 mm.
Desmontar los soportes del arbol de levas y el arbol.

MBIB0420E

Holgura de las valvulas )
COMPROBACION Y AJUSTE DE LA HOLGURA DE VALVULAS

1. Montar los taqués.
2. Montar el &rbol de levas.
3. Montar los soportes del arbol de levas.

[ :10Nm (1,0 kg-m)

4. Colocar las valvulas del cilindro correspondiente en la posicion
“fin de escape - inicio de admisién” y comprobar la holgura (X).
NOTA:

La dimension (Y) corresponde a los grosores de taqué (existen
25 tamanos para las piezas de repuesto).

MBIB0333E

4
2
1
213

A WE

5. Comparar los valores registrados con los indicados y, a continuacion, sustituir los taqués que queden
fuera del intervalo de tolerancia.

Llevar a cabo con el motor frio.
Admisiéon  :0,125-0,25 mm
Escape 10,325 - 0,45 mm

6. Desmontar los soportes del arbol de levas.
Desmontar el arbol de levas.

8. Desmontar los taqués que no estén incluidos en la tolerancia.
Determinacion de la dimension Y.
Montar el conjunto siguiente con la herramienta KV113B0050
(Mot. 252-01) y el calibrador de cuadrante y, a continuacion,
calibrar el dispositivo.

~

KV113 B0050
(Mot. 252-01)

Calibrador de cuadrante ygigo3zae
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9. Subir la extensién del calibrador (sin modificar la posicion del
conjunto soporte magnético/calibrador) y, a continuacion, desli-
zar el taqué que se desea medir.

« Anotar la dimension (Y) y repetir la operacion con los taqués
que presentan una holgura de valvula fuera de la tolerancia.

« Consultar el catalogo de piezas de repuesto del vehiculo en
cuestion para seleccionar los distintos grosores de taqué.

10. Comprobar de nuevo la holgura de valvulas.

11. Desmontar los soportes del arbol de levas.

12. Desmontar el arbol de levas.

13. Desmontar los taqués que no estén incluidos en la tolerancia.

14. Engrasar la parte inferior de los taqués y los soportes del arbol
de levas.

15. Eliminar la grasa de las superficies de las juntas (de la culata y
los soportes 1 y 6). Deben estar limpias, secas y libres de toda
grasa (en especial, eliminar las marcas dactilares).

16. Aplicar cuatro capas de Loctite de 1 mm de grosor sobre los
soportes 1y 6 de la culata.

17. Montar el &rbol de levas.

18. Montar los soportes del arbol de levas, que estdn numerados
del 1 al 6, con el cojinete (1) colocado en el extremo del volante
del motor.

[ :10N-:m (1,0 kg-m)

Armado

ARMADO DE LA CULATA

1.

Montar las valvulas nuevas vy rectificarlas con cuidado en sus

asientos respectivos. Limpiar todas las piezas a fondo, marcar-

las para poder identificarlas y realizar la operacién de repara-
cion.

Lubricar el interior de la guia de valvula.

« Es imprescindible montar los retenes de los vastagos de val-
vula con la herramienta KV113B0180 (Mot. 1511-01) u otra
apropiada.

NOTA:

No lubricar los retenes de véastagos de valvula antes de

montarlos.

Retenes de vastagos de valvula nuevos

1.
2.

Colocar la valvula en la culata.

Situar el cilindro de la herramienta KV113B0180 (Mot. 1511-01)
sobre el vastago de la valvula (el diametro interior del cilindro
debe ser igual al del vastago).

EM-62
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3. Mantener la valvula presionada contra su asiento.

4. Colocar el retén de vélvula (sin lubricar) sobre el cilindro de la
herramienta.

MBIB0423E

5. Empujar el retén hacia abajo por el cilindro y, a continuacion,
retirar el cilindro.

MBIB0424E

6. Colocar el tubo guiay la varilla de empuje sobre el retén de vas-
tago de valvula.

7. Empujar el retén hacia abajo golpeando la parte superior de la
camisa con la palma de la mano, hasta que el tubo guia toque la
culata.

8. Repetir estas operaciones con todas las valvulas.

MBIB0425E

EM-63



REVISION GENERAL
[K9K]

9. Montar los muelles de valvula y las copas superiores con el
compresor de muelles de valvula.

10. Montar las chavetas mediante pinzas.

MBIB0416E

11. Comprobar la protuberancia de las valvulas como se indica.

Protuberancia de valvulas : —0,07 a 0,07 mm

Retén del arbol de levas

« Este motor se puede equipar con dos tipos de retenes distintos.
Los retenes nuevos y antiguos se reconocen con facilidad.

1. El retén de goma antiguo esta montado con un muelle (A) y
tiene un borde de sellado en forma de “V” (B).

MBIB0428E

2. El retén de goma nuevo tiene un borde de sellado plano (C) y
presenta un protector (D) que sirve de ayuda para montar el
retén en el motor.

MBIB0429E
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3. Atornillar la varilla de tope de la herramienta KV113B0230 (Mot.
1632) al esparrago del arbol de levas.

4. Montar el retén antiguo en el arbol de levas.

MBIB0430E

5. En cuanto al retén nuevo, colocar el protector con el retén en el
arbol de levas procurando no tocar el retén.

\
v
-
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MBIB0431E

6. Montar la cubierta (E) y la tuerca con resalto (F) de la herra-
mienta KV113B0230 (Mot. 1632).

MBIB0432E

7. Atornillar la tuerca con resalto hasta que la cubierta toque la
culata.

&
MBIB0433E
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10.

11.

12.

13.

14.
15.

16.

17.

18.

19.
20.

Quitar la tuerca y desmontar la cubierta, el protector y la varilla
de tope.

Montar la polea del arbol de levas. Apretar la tuerca nueva con
un par de 30 N-m (3,1 kg-m) y un angulo de apriete de 84°.

Montar la bomba de vacio con una junta nueva. Apretar los per-
nos con un par de 21 N-m (2,1 kg-m).

Montar la unidad de salida de agua con una junta nueva. Apre-
tar los pernos con un par de 26 N-m (2,7 kg-m).

Montar el colector de escape con una junta nueva. Apretar los
pernos con un par de 26 N-m (2,7 kg-m) en orden numeérico,
como se muestra en la ilustracién.

Montar la unidad EGR con clips nuevos. Apretar los pernos de
montaje de la valvula con un par de 21 N-m (2,1 kg-m) y, a con-
tinuacion, apretar los clips de la tuberia mediante unos alicates
[KV113B0190 (Mot. 1567)].

Montar la tuberia de admision de aire con un retén nuevo.
Montar la eslinga delantera del motor.

Limpiar los conectores y cuerpos de los inyectores, asi como
sus soportes, con un trapo que no suelte pelusa (utilizar los
pafios recomendados para este fin) mojado en disolvente de
limpieza.

Secar con otro trapo nuevo.

Sustituir la arandela de compresién por una nueva.

Montar los inyectores (utilizar las marcas realizadas durante el
desmontaje). Apretar las bridas de montaje con un par de 28
N-m (2,9 kg-m).

Montar las bujias de incandescencia. Apretarlas con un par de
15 N'm (1,5 kg-m).

Montar la eslinga trasera del motor.

MBIB0434E

MBIBO411E

MBIB0435E

S
e MBIB0410E

Montar la bomba de inyeccién de combustible y la piezas relacionadas. Consultar|EC-K9K-32|
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Desarmado de la parte inferior del motor
DESMONTAJE

1. Quitar el tope de la corona dentada (herramienta especial de
servicio).

2. Desmontar la carcasa del embrague.
3. Desmontar el volante del motor.

4. Quitar los pernos del carter de aceite en orden inverso, como se
indica en la ilustracion.

5. Desmontar la placa deflectora.

EM-67
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6. Desmontar el sensor del nivel de aceite.
7. Desmontar la bomba de aceite.

MBIB0442E

8. Desmontar el portarretén de aceite trasero.
9. Desmontar la bomba de agua.

MBIB0443E

10. Desmontar la cadena de la bomba de aceite.
11. Desmontar la rueda dentada motriz de la bomba de aceite.

MBIB0444E

ADVERTENCIA:
No utilizar una punta afilada para marcar las tapas de los
cojinetes en relacién con las bielas, para evitar que la biela
se empiece a agrietar. Utilizar un rotulador indeleble.

12. Quitar los pernos de la tapa de la cabeza de la biela y desmon-
tar los conjuntos biela/piston.
NOTA:
Es imprescindible marcar la posicion de la tapa del cojinete
de bancada, ya cada cojinete puede tener una categoria
distinta.

13. Desmontar las tapas de los cojinetes de bancada.

14. Desmontar el cigtiefial. ——
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15. Desmontar el manocontacto de aceite y el sensor de explosio- Sensor de detonaciones
nes, y quitar el perno de conexién del soporte del filtro de aceite.

MBIB0445E

16. Quitar el perno de conexidn del enfriador de aceite.

MBIB0446E

SUSTITUCION DE LOS SURTIDORES DE ACEITE
Desmontaje
1. Para desmontar los surtidores de aceite (A), se deben perforar

con una broca de 7 mm de diametro. Este proceso es necesario
para desmontar el tope del muelle (B) y el muelle (C).

NOTA:
No quitar la bola (D) para evitar que entren virutas metalicas
en el circuito de refrigeracion.

MBIB0448E
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2. Eliminar las virutas metalicas con un cepillo apropiado.

3. Atornillar la herramienta KV113B0120 (Mot. 1485-01) en los sur-
tidores taladrados mediante una llave Allen de 6 mm que se
debe acoplar a la herramienta.

4. Atornillar el martillo deslizante [KV113B0020 (Emb. 880)] en la
herramienta KV113B0120 (Mot. 1485-01) y desmontar el surti-
dor de aceite.

Armado

MONTAJE DE SURTIDORES DE ACEITE
Los surtidores de aceite se deben montar con la herramienta KV113B0170 (Mot. 1494).

MBIB0449E

KV113 B0120 (Mot. 1485-01)

— KV113 B0020
(Emb. 880)

—

G713 E e
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XXXX0000034

Orientacién de los surtidores de aceite de los cilindros n°1y n° 3

1.

Montar la placa (A) de la herramienta KV113B0170 (Mot. 1494)
sobre el bloque de cilindros (como se muestra en la ilustracién)
sin apretar los dos pernos (C).

Colocar la varilla guia (B) en la placa (A) y el extremo de la vari-
lla guia en el orificio del surtidor de aceite para centrar asi la
placa (A).

Apretar los dos pernos (C).

Desmontar la varilla guia.

EM-70
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5. En su lugar, montar la varilla de empuje y, a continuacion, inser-
tar el surtidor de aceite en dicha varilla.

NOTA:

Comprobar que el surtidor de aceite esta correctamente
orientado, con el extremo del surtidor (D) dirigido hacia el
centro del cilindro.

MBIB0453E

6. Con un martillo, empujar la varilla hasta que el hombro (E) haga
contacto con la placa (A).

Orientacién de los surtidores de aceite de los cilindros n°1y n°4

1. Colocar la placa (A) de la herramienta KV113B0170 (Mot. 1494)
sobre el bloque de cilindros (como se muestra en la ilustracion) ® KV”3ﬁQ(M°t- 1494)
sin apretar los dos pernos (C). ] :

2. Colocar la varilla guia (B) en la placa (A) y el extremo de la vari-
lla guia en el orificio del surtidor de aceite para centrar asi la
placa (A).

3. Apretar los dos pernos (C).

4. Desmontar la varilla guia.

MBIB0455E

5. En su lugar, montar la varilla de empuje y, a continuacion, inser-
tar el surtidor de aceite en dicha varilla.

NOTA:

Comprobar que el surtidor de aceite estd correctamente
orientado, con el extremo del surtidor (D) dirigido hacia el
centro del cilindro.

MBIB0453E
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6. Con un martillo, empujar la varilla hasta que el hombro (E) haga
contacto con la placa (A).

Orientacién de los surtidores de aceite (consultar diagrama siguiente)

A Orientacion de los surtidores de aceite de los cilindros n°2 y n° 4

B Orientacion de los surtidores de aceite de los cilindros n°1y n° 3

1. Limpiar el bloque de cilindros y el cigliefial pasando un cable
por los canales de lubricacion.

MBIB0457E

METODO DE MONTAJE DEL ENFRIADOR Y EL FILTRO DE ACEITE
1. Montar el enfriador de aceite Consultar LU-9, "ENFRIADOR DE ACEITE".

2. Montar el filtro de aceite. Consultar LU-6, "FILTRO DE ACEITE".

Desmontaje de los bulones

NOTA:

Es imprescindible marcar la biela para que coincida con el pistdon correspondiente, ya que es posible
gue las clases de altura de los pistones de un motor sean distintas (consultar la seccién de Especifi-
caciones técnicas).

Para quitar el buldn, retirar el anillo elastico con un destornillador y después soltar el bulén.

COJINETE DE BIELA

1. El cojinete de biela se monta con las herramientas KV113B0140 KV113 B0140 (Mot 1492)
(Mot. 1492) y KV113B0150 (Mot. 1492-03).

MBIB0461E
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KV113 B0150 (Mot. 1492-03)

Ay

MBIB0352E

EN EL CUERPO DE LA BIELA

1. Deslizar el soporte del cojinete de biela (A) de la herramienta
KV113B0150 [Mot. 1492-03 (colocando la marca grabada (B)
como se muestra en la ilustracion)] en la ranura (C) de la base
de la herramienta KV113B0140 (Mot. 1492).

MBIB0462E

2. Montar la guia (D) de la herramienta KV113B0150 (Mot. 1492-
03) sobre la base (como se muestra en la ilustracion).

MBIB0463E

3. Poner el cuerpo de la biela sobre la base de la herramienta
(como se muestra en el diagrama). Comprobar que la parte infe-
rior (E) del pie esta en contacto con el pasador de centrar y
empujar la guia (G) en la direccion de la flecha.

MBIB0464E
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4. Colocar el cojinete de biela (con un ancho de 20,625 mm) (F)
sobre su soporte y empujarlo en la direccion de la flecha (como
se muestra en la ilustracién).

5. Levantar el soporte de la biela contra la base del cuerpo.

6. Desmontar el soporte del cuerpo de la biela y repetir la opera-
cion con el resto de cuerpos de biela.

EN LA TAPETA DE BIELA

1. Colocar el soporte del cojinete de biela sobre la marca grabada
(C) si el ancho del cojinete es de 20,625 mm.

2. Colocar el soporte del cojinete de biela sobre la marca grabada
(D) si el ancho del cojinete es de 17,625 mm.

3. Montar la tapeta de biela como se indica en la ilustracion.

EM-74
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4. Empujar la guia (en la direccion de la flecha) hasta que la tapeta
de biela haga contacto con los pasadores (I) de la base de la
herramienta.

MBIB0469E

5. Montar el cojinete de biela (H) en el soporte de cojinete y, a con-
tinuacion, empujarlo en la direccion de la flecha (como se mues-
tra en la ilustracién).

MBIB0470E

6. Levantar el soporte de la biela contra la base de la tapeta.

7. Desmontar el soporte del cojinete de biela y repetir la operacion
con las demas tapetas de biela.

MBIB0471E

MONTAJE DE COJINETES DE BANCADA

1. Colocar los cojinetes de bancada ranurados sobre el bloque de
cilindros.

MBIB0348E
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2. Montar las tapas de cojinete lisas en los cojinetes.

EN EL BLOQUE DE CILINDROS
1. Colocar la herramienta KV113B0160 (Mot. 1493-01) sobre el
blogue de cilindros.

2. Montar la tapa de cojinete en la herramienta KV113B0160 (Mot.
1493-01) y, a continuacion, presionar el punto (A) hasta que la
tapa roce el punto (B) con la herramienta KV113B0160 (Mot.
1493-01).

EN LAS TAPAS DE COJINETE
1. Colocar la herramienta KV113B0160 (Mot. 1493-01) sobre la
tapa de cojinete.

EM-76
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2. Montar el cojinete de bancada en la herramienta KV113B0160
(Mot. 1493-01) y, a continuacion, presionar el punto (A) hasta
que el cojinete de bancada roce el punto (B) con la herramienta
KV113B0160 (Mot. 1493-01).

MBIB0475E

3. Lubricar el cojinete de bancada. Parte dolantora
Montar el ciguenial. del motor

5. Montar los suplementos laterales en el cojinete n° 3, situando
las ranuras en el lado del cigliefal.

6. Montar las tapas de cojinete de bancada sobre la tapa del coji-
nete n° 1 (estan numeradas del 1 al 5 y los nimeros deben que-
dar frente a la bomba de agua). A continuacion, apretar los
pernos con un par de 27 N-m (2,8 kg-m) y un angulo de apriete
de 47°+5°.

»

MBIB0476E

7. Comprobar la holgura lateral del cigtiefial que, sin los suple-
mentos laterales, debe ser de 0,045 - 0,252 mm.

8. Comprobar la holgura lateral del cigiiefial que, con los suple-
mentos laterales, debe ser de 0,045 - 0,852 mm.

Calibrador
de cuadrante

MBIB0477E

MONTAJE DEL COJINETE N° 1

1. Eliminar la grasa de las superficies de las juntas (del blo-
que de cilindros y del cojinete n° 1). Deben estar limpias,
secas y libres de toda grasa (en especial, eliminar las mar-
cas dactilares).

2. Aplicar dos capas de sellador liquido de 1 mm de grosor sobre
el cojinete n° 1 del bloque de cilindros.
Apretar los pernos de la tapa del cojinete n°® 1 con un par de 27
N-m (2,8 kg-m) y un angulo de apriete de 47°+5°.

MBIB0478E

CONJUNTOS DE BIELAS Y PISTONES
« Los pistones tienen una marca grabada en la cabeza que indica la parte trasera del motor.
1. Lubricar el bulén.

2. Comprobar que los bulones giran correctamente en el piston nuevo y en la biela correspondiente.
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Direccion de montaje de la biela en relacion con el piston

o Colocar la marca (A) grabada en la parte superior del piston
hacia arriba y la parte plana (B) de la cabeza hacia abajo, como
se muestra en la ilustracion.

MBIB0342E

DIRECCION DE MONTAJE DE LOS ANILLOS ELASTICOS EN EL PISTON

o Colocar la abertura (C) de los anillos elasticos frente al canal de
fijacion y desmontaje (D).

MBIB0343E

MONTAJE DE LOS ANILLOS ELASTICOS
1. Los anillos montados con su ajuste original deben quedar libres dentro de sus canales.

2. Asegurarse de que los anillos elasticos estan montados de forma correcta, con la palabra TOP hacia
arriba.

Orientacién de los anillos elasticos en el piston

1. Asegurarse de que la abertura de cada anillo esta correcta-
mente orientada, como se muestra en la ilustracion.

MBIBO339E

2. Lubricar los pistones con aceite de motor nuevo.

3. Montar los conjuntos de biela y pistén en el bloque de cilindros
mediante el anillo, procurando orientarlos correctamente (con la
marca hacia el volante del motor).

4. Montar las bielas sobre los pasadores engrasados del cigliefal.

5. Montar las tapetas de biela y comprobar que encajan de forma
correcta.

6. Apretar los pernos de la cabeza con un par de 20 N-m (2,0 kg-
m) y un angulo de apriete de 45°+6°.

7. Comprobar que las cabezas tienen la holgura lateral adecuada,
entre 0,205y 0,467 mm.

/
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COMPROBACION DE LA PROTUBERANCIA DEL PISTON

1. Limpiar la cabeza del piston.

2. Girar el cigiiefial una vuelta en su direccion de funcionamiento
para acercar el piston n° 1 al PMS.

3. Montar la herramienta KV113B0040 (Mot. 252-01) sobre el pis-
ton.

4. Montar la herramienta KV113B0040 (Mot. 251-01) equipada con

un calibrador sobre la placa de apoyo KV (Mot. 252-01), y bus-
car el PMS.

NOTA:

Todas las medidas se deben tomar a lo largo del eje longitudinal
del motor, para evitar cualquier error producido por la inclinacion
del pistén.

ADVERTENCIA:

El medidor del calibrador no se debe situar en la holgura de valvula.

5. Revisar la protuberancia del pistén, que debe estar entre 0,099
y 0,285 mm.

MONTAJE DE PORTARRETEN DE ACEITE TRASERO Y BOMBA DE ACEITE

1. Apretar el sensor de explosiones con un par de 20 N-m (2,0 kg-
m).

2. Apretar el manocontacto de aceite con un par de 22 N-m (2,2
kg-m).

3. Montar la cadena y la rueda dentada de la bomba de aceite con
un par de 25 N-m (2,6 kg-m).

MBIB0442E

NOTA:

Las superficies de las juntas (blogue de cilindros, portarre-
tén trasero de aceite y bomba de agua) deben estar limpias,
secas y libres de grasa (en especial, eliminar las huellas
dactilares).

Se debe aplicar junta liquida al portarretén de aceite tra-
sero. La capa (A) debe tener un grosor de entre 1,5y 2 mm
y aplicarse segun se muestra en la ilustracién.

« Usar junta liquida original o equivalente.

MBIB0481E
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4. Montar el portarretén de aceite trasero.
« Apretar los pernos 1y 6 con un par de 8 N-m (0,8 kg-m).
« Apretar los pernos 2, 3, 4y 5 con un par de 12 N-m (1,2 kg-
m).
« Apretar los pernos 1y 6 con un par de 12 N-m (1,2 kg-m).

5. Poner una junta nueva en la superficie de la bomba de agua y
montar dicha bomba. Poner una gota de sellador de bloqueo
sobre los pernos y, a continuacion, apretarlos con un par de 11
N-m (1,1 kg-m) en orden numeérico.

« Utilizar sellador de roscas original o equivalente.

NOTA:

Las superficies de las juntas (bloque de cilindros y porta-
rretén trasero de aceite) deben estar limpias, secas y libres
de grasa (en especial, eliminar las huellas dactilares).

6. Aplicar cuatro capas (B) de junta liquida, con un diametro de 5
mm.

7. Aplicar dos gotas (C) de junta liquida, con un diametro de 7 mm
en la interseccion entre el portarretén de aceite trasero y el blo-
gue de cilindros.

« Usar junta liquida original o equivalente.

MBIB0483E
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8. Al montar el carter de aceite, asegurarse de que las lenglietas
(D) de la placa deflectora estan correctamente situadas en las
ranuras (E).

9. Cuando se instale el carter, asegurarse de que el bloque de
cilindros y el carter estan correctamente alineados en el lado del
volante del motor, para evitar que la carcasa del embrague sufra
dafios al montar la transmision.

10. Montar la placa deflectora.

MBIB0485E
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11. Montar el carter de aceite y apretar los pernos como se indica a
continuacion:

« Apretar los pernos en el orden numérico 1, 2, 3, 4,5, 6,7, 8
con un par de 8 N-m (0,8 kg-m).

« Apretar los pernos en el orden numérico 1, 2, 3,4, 5,6, 7,8
con un par de 15 N-m (1,5 kg-m).

« Apretar los pernos en el orden numérico 9, 10, 11, 12, 13, 14,
15, 16, 17, 18, 19, 20, 1, 2 con un par de 8 N-m (0,8 kg-m).

« Apretar los pernos en el orden numérico 9, 10, 11, 12, 13, 14,
15, 16, 17, 18, 19, 20, 1, 2 con un par de 15 N-m (1,5 kg-m).

MONTAJE DE LAS JUNTAS DE RETEN DEL CIGUENAL
1. Junta elastomérica del cigtiefial, lado de la distribucion.

2. Atornillar la biela roscada (A) de la herramienta KV113B0220
(Mot. 1586) en el ciguefial.

3. Colocar el separador (B) de la herramienta KV113B0220 (Mot.
1586) en el ciglefal.

4. Montar el protector completo con el retén sobre el separador,
con cuidado de no tocar el retén.

EM-81
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5. Montar la tapa (A) y la tuerca (B) (colocando la parte roscada
(C) de la tuerca en el lado alejado del motor) de la herramienta
KV113B0220 (Mot. 1586).

6. Apretar la tuerca hasta que la tapa haga contacto con el separa-
dor.

MBIB0491E

MBIB0492E

7. Quitar la tuerca y desmontar la cubierta, el protector y la varilla
de tope.

MBIB0493E
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8. Junta elastomérica del cigliefial, lado del volante del motor.

9. Montar la herramienta KV113B0210 (Mot. 1585) sobre el cigle-
fial, asegurandolo con pernos (F).
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10. Colocar el protector completo con el retén sobre la herramienta
KV113B0210 (Mot. 1585), con cuidado de no tocar el retén.

MBIB0495E

11. Montar la tapa (G) y al tuerca (H) (colocando la parte roscada (1)
de la tuerca en el lado alejado del motor) de la herramienta
KV113B0210 (Mot. 1585).

MBIB0496E

12. Apretar la tuerca hasta que la tapa haga contacto con el bloque
de cilindros.

MBIB0497E
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13. Quitar la tuerca y desmontar la cubierta, el protector y la varilla
de tope.

MBIBO499E

14. Montar el tope de la corona dentada (herramienta especial de
servicio) y apretar los pernos nuevos con un par de 50 a 55 N-m

(5,1 a 5,6 kg-m).

MBIBO500E

15. Montar la carcasa del embrague, apretando los pernos con un
par de 8 N-m (0,8 kg-m).

16. Quitar el tope de la corona dentada (herramienta especial de
servicio).

MBIBO501E
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MONTAJE DE LA CULATA

1.
2.

3.

10.

11.

12.
13.

Colocar los pistones a mitad de la carrera.

Montar la junta de culata con las clavijas de centrar del bloque
de cilindros.

Apretar la culata. Consultar EM-45, "MONTAJE".

NOTA:

Las superficies de las juntas (culata y cubierta de la culata)
deben estar limpias, secas y libres de grasa (en especial,
eliminar las huellas dactilares).

Aplicar cuatro capas (A) de junta liquida, con un didmetro de 2
mm.

« Usar junta liquida original o equivalente.

Montar la culata, apretando los pernos con un par de 10 N-m
(1,0 kg-m) en el orden numérico que se muestra en la ilustra-
cién.

Colocar retenes nuevos en los extremos de las tuberias y mon-
tar la tuberia de retorno de aceite del turbocompresor.

Montar el turbocompresor, apretando las tuercas con un par de
26 N-m (2,7 kg-m).

Montar el soporte del convertidor catalitico.

Montar la tuberia de suministro de aceite del turbocompresor.

Apretar los pernos de la tuberia de retorno de aceite del turbo-
compresor con un par de 9 N-m (0,9 kg-m).

Apretar la tuerca y el perno de la tuberia de suministro de aceite
del turbocompresor con un par de 23 N-m (2,3 kg-m).

Montar la tuberia de recirculacion del vapor de aceite.
Montar los conductos de aire nuevos del turbocompresor.
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14. Montar la caja del depurador de aire.

15. Montar la cubierta interna de la distribucion.

16. Montar el tensor de distribucion.

AJUSTE DE CORREA DISTRIBUCION

PRECAUCION:

Es esencial eliminar la grasa del extremo del cigtefal, del dia-
metro interior de la rueda dentada del cigliefial y de las superfi-
cies de los cojinetes de la polea de accesorios, para evitar
cualquier deslizamiento entre la distribucion y el cigiefial que

provoque lainutilizacién del motor.

Asegurarse de que la clavija (A) de la rueda de tensién esta
correctamente colocada en la ranura (B).

1. Insertar el pasador KV113B0110 (Mot. 1430) en los orificios del
arbol de levas y de la polea de la culata.

2. Comprobar que la marca de la polea de la bomba de alta pre-
sion (C) esta situada frente a la cabeza del perno (D).

3. Comprobar que el cigliefial hace contacto con el pasador del
PMS KV113B0130 (Mot. 1489) (la ranura del cigtefial (E) debe

estar boca arriba).

EM-86
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KV113 B0130
(Mot. 1489)

MBIB0395E

4. Montar la correa de distribucién, alinear las marcas de la correa
con las de las ruedas dentadas del arbol de levas y de la bomba
de inyeccién de combustible (19 espacios dentados entre las
marcas de las ruedas dentadas de la bomba y el arbol de
levas).

5. Conuna llave Allen de 6 mm, desplazar el indicador mévil (F) de
la rueda de tensién hasta la posicidon que se muestra a continua-
cion, girando la llave hacia la izquierda.

6. Apretar los pernos de la rueda de tensién con un par de 25 N-m
(2,6 kg-m).

7. Montar la polea del cigiiefial, apretando el perno con un par de
20 N-m (2,0 kg-m) y, a continuacion, aplicar un angulo de
apriete de 130°+15° (ciglefial en contacto con el pasador del
PMS).

8. Quitar el pasador del PMS KV113B0130 (Mot. 1489) y el pasa-
dor de distribucién de la polea del arbol de levas KV113B0110
(Mot. 1430).

9. Girar el cigliefal dos vueltas completas hacia la derecha (lado
de la distribucién). Justo antes de que el orificio (G) de la polea
del arbol de levas quede frente al orificio de la culata (H), atorni-
llar el pasador KV113B0130 (Mot. 1489) en el bloque de cilindros.

10. A continuacién, mover el cigiefial lentamente sin agitarlo hasta que descanse sobre el pasador.
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11.

12.

13.

14.

15.

Comprobar que el pasador KV113B0110 (Mot. 1430) esta
correctamente insertado en los orificios del arbol de levas y en
las poleas de la culata, y que hay 19 espacios dentados entre
las marcas de las ruedas dentadas del arbol de levas (I) y de la
bomba de combustible (J).

Quitar el pasador del PMS KV113B0130 (Mot. 1489) y el pasa-
dor de distribucion de la polea del arbol de levas Kv113B0110
(Mot. 1430).

Aflojar el perno de la rueda de tensién un giro como maximo,
mientras se sujeta con una llave Allen de 6 mm y, a continua-
cion, acercar gradualmente el indicador mévil (K) (girando la
llave hacia la derecha) al centro de la ventana de distribucion (L)
y apretar la tuerca con un par de 25 N-m (2,6 kg-m).

Colocar la tapa del pasador del PMS, aplicar junta liquida a la
rosca y apretar con un par de 20 N-m (2,0 kg-m).

Montar el soporte suspendido de la culata. Apretar los pernos
con un par de 21 N-m (2,1 kg-m).
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16. Montar la cubierta inferior de la distribucién colocando la len-
gleta (M) en el orificio (N) de la cubierta de distribucién interna.

17. Montar la cubierta superior de la distribucion.
18. Desmontar el motor del caballete KV113B0070 (Mot. 792-03).

EM-89
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19. Montar la tuberia de agua. Apretar el perno con un par de 22
N-m (2,2 kg-m).

20. Montar las dos mangueras de agua.

MBIBO356E

21. Montar el soporte del alternador. Apretar los pernos con un par B
de 40 N-m (4,1 kg-m). R

MBIBO355E

22. Montar el alternador. Apretar los pernos con un par de 21 N-m
(2,1 kg-m).

23. Montar el compresor del A/A. Apretar los pernos con un par de
21 N'-m (2,1 kg-m).

24. Montar la bomba de servodireccién o la arandela que sustituye
a la polea (en caso de que el motor disponga de una). Apretar
los pernos con un par de 21 N-m (2,1 kg-m).

MBIBO354E

25. Montar la correa del motor.

NOTA:

La correa de accesorios tiene cinco dientes, a diferencia de
las poleas, que cuentan con seis. Por tanto, es muy impor-
tante asegurarse de que el diente “O” queda libre al montar
la correa.

= MBIBO516E
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Modelos sin compresor de A/A

NOTA:
El motor debe girar dos revoluciones para colocar la correa
correctamente.

MBIB0O353E

Modelos sin compresor de A/A

1. La correa se tensa mediante un dispositivo tensor de correas SEC. 117
(herramienta comercial de servicio), con los dos pernos de mon- )
taje del tensor aflojados. @

2. Elvalor de la tensién es de 23315 Hz.
NOTA:
El motor debe girar dos revoluciones para colocar la correa ) e

correctamente.

MBIBO556E
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INSPECCION BASICA PEP:XX000
CU I a.ta XXXX0000054
PROCEDIMIENTO DE APRIETE DE LA CULATA
NOTA:

Utilizar una jeringa para eliminar el aceite que pueda haber entrado
en los orificios de los pernos de montaje de la culata y lograr el
apriete correcto de los pernos.

1. Tras el desmontaje, siempre se deben cambiar todos los per-
nos. No lubricar los pernos nuevos.

2. Apretar los pernos en el orden numérico mostrado en la ilustra-
cion.

@ :25Nm (2,6 kg-m)

3. Comprobar que todos los pernos estan correctamente apreta-
dos a 25 N-m (2,6 kg-m) con un angulo de apriete de entre 245
y 265 grados.

No volver a apretar los pernos de la culata tras realizar este procedimiento.

GROSOR DE LA JUNTA DE LA CULATA
« Elgrosor de la junta de la culata se mide en el punto (A):

Grosor :0,75-0,81 mm

MBIBO323E

MBIB0324E

INSPECCION DE LA PROTUBERANCIA DEL PISTON

1. Limpiar las cabezas de los pistones para eliminar cualquier
resto de depositos.

2. Girar el cigtiefial una vuelta en su direccion de funcionamiento
para acercar el pistén n° 1 al PMS.

3. Montar la herramienta KV113B0040 (Mot. 251-01) equipada con
un calibrador sobre la placa de apoyo KV113B0050 (Mot. 252-
01) y buscar el PMS del piston.

NOTA:

Todas las medidas se deben tomar a lo largo del eje longitudinal del
motor, para evitar cualquier error producido por la inclinacion del pis-
ton.

ADVERTENCIA:

El medidor del calibrador no se debe situar en la holgura de valvula.
Medir la protuberancia del piston.

La protuberancia se debe hallar entre 0,099 y 0,285 mm.
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Altura de la culata:
H=127 mm

Curvatura de la superficie de la junta:

Culata
Bloque de cilindros

10,05 mm
:0,03mm

NO SE AUTORIZA NINGUNA RECTIFICACION
Comprobar la culata para detectar posibles grietas mediante el con-

tenedor para comprobacién de

culatas (bandeja y kit adaptados

para culata, tapén, placa de sellado y placa de obturacion).

VALVULA
Dimensiones de valvula

Diametro del vastago:
Admisioén
Escape

Angulo de la superficie:
Admisién y escape

Didmetro de la cabeza:
Admisidn
Escape

Longitud de la valvula:
Admisioén
Escape

25,969 - 5,985 mm
: 5,955 -5,971 mm

1 90°

: 33,38 - 33,62 mm
:28,88-29,12 mm

: 100,73 -101,17 mm
: 100,53 - 100,97 mm

Max. Elevacion de la valvula:

Admisioén
Escape

Protuberancia de las valvulas en relacion con la superficie de la junta de culata:

Admision y escape
ASIENTO DE VALVULA

Angulo del asiento (a):
Admision y escape
Ancho de contacto (X):
Admision y escape

: 8,015 mm
: 8,595 mm

:-0,7a0,7mm

: 89°30'

1,8 mm

Diametro exterior del asiento (D):

Admisién
Escape

: 34,444 - 34,460 mm
: 30,034 - 30,050 mm

Diametro de la carcasa de la culata:

Admision
Escape
GUIA DE VALVULA

Longitud:
Admisién y escape

: 34,444 - 34,474 mm
129,955 - 29,985 mm

140,35 - 40,65 mm

Diametro exterior de la guia:

Estandar

111,044 - 11,062 mm

Diametro interior de la guia:

EM-93
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Admisidn y escape
No mecanizada :5,50-5,62mm
Mecanizada* 16,000 - 6,018 mm

* Esta dimensién se mide con la guia montada en la culata.

Diametro de la carcasa de la culata:
Estandar : 10,9925 - 11,0075 mm

Las guias de admision y escape presentan retenes de vastago que se deben cambiar cada vez que se des-

montan las valvulas.

Es imprescindible montar los retenes de vastagos de valvula
con la herramienta KV113B0180 (Mot. 1511-01) u otra apropiada.

NOTA:
No lubricar los retenes de vastagos de valvula antes de montar-
los.

MBIBO328E

MBIB0329E

Angulo de las guias de admisién y escape (en grados)
Admisién y escape a=90

MBIBO330E
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Posicion de las guias de valvula de admisidon y escape f—

Admisién tA=14mm “_K -/ p 7
Escape cA=142mm |
| =
|
I oy
N |

MBIB0331E

>

MUELLE DE VALVULA
Los muelles de valvula son coénicos (asegurarse de la direccién

correcta de montaje).
Altura libre: 143,31 mm ~
Longitud con una carga de
230 N (23,5 kg) 133,80 mm -
500 N (51,0 kg) 124,80 mm >
Espiras unidas: 123,40 mm ::
Diametro del alambre: : 3,45 mm ug’
Diametro interior: MBIB0332E
Parte inferior 18,78 - 18,82 mm
Parte superior : 13,90 - 14,30 mm
Didmetro exterior:
Parte inferior : 25,50 - 25,90 mm
Parte superior :20,8-21,2 mm
ADVERTENCIA:
Este motor no presenta ninguna arandela inferior de muelle de vélvula.
PISTON
Diametro exterior del pistén 1 34,965 - 34,985 mm
Didmetro de la carcasa de la culata : 35,00 - 35,04 mm

INSPECCION DE LA HOLGURA DE LAS VALVULAS

1. Colocar las valvulas del cilindro correspondiente en la posicién
“fin de escape - inicio de admision” y comprobar la holgura (X).

NOTA:

La dimension (Y) corresponde a los grosores de taqué (existen 4
25 tamanfos para las piezas de repuesto). Y 1‘/#3

1] 4 N

3|2

4|1 §

2| 3

2. Comparar los valores registrados con los indicados y, a conti-
nuacion, sustituir los taqués que queden fuera del intervalo de
tolerancia.

MBIB0333E

Llevar a cabo con el motor frio:
Admision : 0,125 -0,25 mm
Escape 10,325 - 0,45 mm
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3. Para sustituir los taqués es necesario desmontar el arbol de
levas.
Determinacién de la dimensién “Y”.

4. Montar el conjunto siguiente con la herramienta KV113B0050
(Mot. 252-01) y el calibrador de cuadrante y, a continuacion,
calibrar el dispositivo.

5. Subir la extensién del calibrador (sin modificar la posicion del
conjunto soporte magnético/calibrador) y, a continuacion, desli-
zar el taqué que se desea medir.

Anotar la dimensién (Y) y repetir la operacion con los taqués
gue presentan una holgura de valvula fuera de la tolerancia.
Consultar el catdlogo de piezas de repuesto del vehiculo en
cuestion para seleccionar los distintos grosores de taqué. Entre
las piezas de repuesto, se pueden encontrar 25 tamafios de
taqué de una sola pieza.

MBIBO335E

ARBOL DE LEVAS

Juego axial :0,08-0,178 mm
Numero de cojinetes 16
Diametro de los cojinetes del arbol de levas

En el arbol de levas:

Cojinetes 1, 2, 3,4,5 24,979 - 24,999 mm
Cojinete 6 127,979 - 27,999 mm
En la culata:
Cojinetes 1, 2, 3,4,5 : 25,04 - 25,06 mm
Cojinete 6 : 28,04 - 28,06 mm
Diagrama de la distribucion
Retardo de apertura de admision * ;-9
Retardo de cierre de admisién : 20
Avance de apertura de escape 0 27
Avance de cierre de escape ** =7

* Como el retardo de apertura de admisidn es negativo, la valvula se abre después del PMS.
** Como el avance de cierre de escape es negativo, la valvula se cierra antes del PMS.

Marca fija del PMS del bloque de cilindros

Marca movil del PMS del volante del motor

Marca movil del PMI del volante del motor

Retardo de apertura de admision

Avance de cierre de escape

Retardo de cierre de admision

Avance de apertura de escape

(N | B~ W NP

Direccidn de rotacion del motor (extremo del volante del

MBIBO336E

motor).
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Piston

o Montar el buldn en la biela y en el piston.
o El bulon se sujeta con anillos elasticos.

MARCAS DEL PISTON

XXXX0000065

1

Direccién de ajuste de la marca del piston hacia el volante
del motor

Altura entre el bulén y la parte superior del piston (consultar
la tabla siguiente).

Uso exclusivo del proveedor

Uso exclusivo del proveedor

Uso exclusivo del proveedor

Eje de simetria del piston

Eje del orificio del bulén

:>@
g

MBIB0337E

(N 0| Ml W

La desviacién entre el eje del orificio (7) y el eje de simetria
del piston (6) es de 0,3 mm

TABLA DE ALTURA DEL BULON

Unidad: mm
* Marca sobre el piston Altura del bulén
K 41,667
L 41,709
M 41,751
N 41,793
P 41,835

La tolerancia en la altura de los bulones es de +0,02 mm.
* Las distintas alturas de los bulones se reservan exclusivamente para la planta de armado del motor.
Las piezas de repuesto sélo proporcionan clases de pistdn (altura) L, M, N.

NOTA:

o Siel motor tiene montado un pistdn de clase K, para sustituirlo se debe montar uno de clase L.
o Siel motor tiene montado un pistén de clase P, para sustituirlo se debe montar uno de clase N.

MEDIDA DEL DIAMETRO DEL PISTON
El didmetro del pistén se debe medir en la altura A = 56 mm.

Diadmetro del piston

175,933 - 75,947 mm

Bulén:
Longitud : 59,7 - 60,3 mm
Diametro exterior : 24,8 -25,2 mm

Diametro interior

:13,55-13,95 mm
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SEGMENTO DEL PISTON

Grosor:
Segmento superior 1,97 -1,99 mm
2° segmento :1,97 - 1,99 mm
Segmento de aceite 12,47 - 2,49 mm

Los segmentos de pistdn se suministran ya ajustados.

MBIB0339E

SEPARACION ENTRE LOS SEGMENTOS DEL PISTON

Segmento superior 10,20 - 0,35 mm

2° segmento :0,70-0,90 mm

Segmento de aceite :0,25-0,50 mm
Biela

XXXX0000071

La biela es del tipo de tapeta desmontable.

ADVERTENCIA:
« Al montar las bielas en el motor, las cabezas y roscas de
los pernos se deben lubricar con aceite de motor.

« Las tapetas de la cabeza se fijan en la biela mediante las
irregularidades de la junta divisora.

« Los impactos o la introduccion de cuerpos extrafios entre
las superficies de acoplamiento cuerpo-tapeta provocaran
unaruptura rapida de la biela.

MBIBO340E

Juego lateral de la cabeza 10,205 - 0,467 mm
Juego diametral de la cabeza : 0,035 - 0,045 mm
Distancia central entre la : 133,75 mm
cabezay el pie
Diametro de la cabeza 147,610 - 47,628 mm
Diametro del pie
(sin anillo) 127,24 - 27,26 mm
(con anillo) : 25,013 - 25,025 mm

NOTA:
Los anillos del pie de la biela no se pueden sustituir.

La diferencia de peso maxima entre los conjuntos de biela, piston y

bulén para un mismo motor debe ser de 0,245 N (25 g).

ADVERTENCIA:

« No utilizar una punta afilada para marcar las tapetas de la
cabeza en relacion con las bielas, para evitar que la biela se
empiece a agrietar.

o Utilizar un rotulador indeleble.

MBIB0341E
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DIRECCION DE MONTAJE DE LA BIELA EN RELACION CON EL PISTON

o Colocar la marca (A) grabada en la parte superior del pistén
hacia arriba y la parte plana mecanizada (B) de la cabeza hacia

abajo, como se muestra en la ilustracion.

DIRECCION DE MONTAJE DE LOS ANILLOS ELASTICOS EN EL PISTON
o Colocar la abertura (C) de los anillos elasticos frente al canal de

montaje y desmontaje (D).

Cigueial

NUimero de mufiones principales

Holgura del lado del cigliefal:
Sin suplementos laterales
Con suplementos laterales

Holgura diametral del ciglefial:
Mufiones
Pasadores de ciguefial
Diametro de mufion:

Diametro de pasador del
ciguenal:

: 0,045 - 0,252 mm
: 0,045 - 0,852 mm

: 0,027 - 0,054 mm
: 0,035 - 0,045 mm
1 47,99 - 48,01 mm
: 43,96 - 43,98 mm

« Los suplementos laterales se colocan en el cojinete n° 3.

« No se permite ninguna rectificacion.

MBIB0342E

MBIB0343E
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CALCULO DE LA CLASE DE COJINETE DE BANCADA (MONTAJE ORIGINAL)

Marcas (A) en el ciguefal

Detalle de las marcas (A):
Numero de mufiones

1* 2 3 4

Clases de

B B C C

diametros
de mufion

A=D1

B =D2
C=D3

* Extremo del volante del motor.
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Tabla de clases de diametros de mufon

Unidad: mm

Marca de clase de mufién en el cigliefial

Diametro de mufién

A=D1 47,990 - 47,996
B=D2 47,997 - 48,003
C=D3 48,004 - 48,010

Bloque de cilindros

Los didmetros de los cojinetes (A) del bloque de cilindros esta mar-
cados mediante un orificio en el bloque (B) situado encima del filtro

de aceite.

XXXX0000076

MBIB0345E
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TABLA DE DIAMETROS INTERIORES DE CARCASA DE COJINETES DE BANCADA DEL BLO-

QUE DE CILINDROS

Posicion del orificio (B)

Referencia de clase

Diametro interior de la carcasa del cojinete
de bancada del bloque de cilindros

X =33 mm

1o azul

51,936 - 51,942 mm

Y =43 mm

2 orojo

51,942 - 51,949 mm

NOTA:

En la zona de marcas se incluye la informacién siguiente:
o X-Yindica las clases de diametro de los cojinetes A o B.

CORRESPONDENCIAS DEL COJINETE DE BANCADA

Clase de didmetro de mufion
D1 D2 D3
C1 Cc2 C3
1* 1,949 - 1,955 mm 1,946 - 1,952 mm 1,943 - 1,949 mm
amarillo azul negro
C4 C1 Cc2
2* 1,953 - 1,959 mm 1,949 - 1,955 mm 1,946 - 1,952 mm
rojo amarillo azul
Grosor y clase del cojinete

* Clase de diametro del cojinete de bancada del bloque de cilindros.
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NOTA:
So6lo se suministran piezas de repuesto de la clase C2 (azul).

Cojinete de bancada y tapa
COJINETE DE BANCADA

1.

3.

COJINETE DE BIELA

El motor estd montado con el cojinete de bancada sin
muesca de localizacion.

Los cojinetes de bancada se montan en el bloque de cilindros y
en los cojinetes mediante la herramienta KV113B0160 (Mot.
1493-01).

Para la direccién de montaje del bloque de cilindros, montar el
cojinete de bancada ranurado en todos los cojinetes.

XXXX0000079

MBIB0347E

MBIB0348E

Para la direccién de montaje de las tapas de cojinete, montar el
cojinete de bancada sin ranuras.

MBIB0349E

El motor esta montado con el cojinete de biela sin muesca
de localizacién.

NOTA:
Los cojinetes de biela superior e inferior no tienen el mismo
ancho.
Ancho del cojinete de biela:
Cojinete superior : 20,625 mm
Cojinete inferior 117,625 mm

MBIBO350E
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« El cojinete de biela se monta con las herramientas KV113B0140
(Mot. 1492) y KV113B0150 (Mot. 1492-03). KV113 B0140 (Mot. 1492)

MBIBO351E

KV113 B0150 (Mot. 1492-03)

AL

=

MBIB0352E

Piezas que se deben sustituir tras el desmontaje

« Todas las juntas

o Pernos del volante del motor

« Pernos de cojinete del ciguenal

« Pernos de la polea del arbol de levas

« Pernos de la polea del ciglefial

« Pernos de tapeta de cabeza

« Arandelas de cobre del soporte del inyector
« Tubos de inyeccion de combustible

« Tapones de tuberia

o Correas

« Rueda de tension de la correa de distribucién
« Surtidores de aceite

o Tuberias de plastico del turbocompresor

Montaje de los insertos de rosca

Los orificios roscados de todas las piezas que componen el motor se pueden reparar mediante insertos de
rosca.
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